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แวดวงชาวเหมือง

อดิทัต วะสีนนท์ อธิบดีกรม
อุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ 
เป็นประธานการประชุมคณะท�างาน     
จัดท�าอนุ บัญญัติออกตามความใน
กฎหมายว่าด้วยแร่ ครั้งที่ 9/2567       
เพื่อพิจารณาร่างระเบียบ กพร. ว่าด้วย
การด�าเนนิการเกีย่วกบัอาชญาบตัร และ
รา่งระเบยีบ กพร. วา่ดว้ยการด�าเนนิการ
เกีย่วกบัการขอประทานบตัร การตอ่อายุ
ประทานบัตร และการโอนประทานบัตร 

พิมพ์ภัทรา วิชัยกุล รัฐมนตรี
ว่าการกระทรวงอุตสาหกรรม เป็น
ประธานในพิธี เปิด โครงการตรวจ  
สุขภาพ และเอกซเรย์ปอดประชาชน      
โดยรอบเหมือง ครั้งที่ 9 ประจ�าปี พ.ศ.
2567 ภายใต้กองทุนเฝ้าระวังสุขภาพ
ส�าหรับโครงการเหมืองแร่ ซ่ึงจัดขึ้น       
โดยบริษัท ผาทองทุ่งสง จ�ากัด โดยมี    
อดิทัต วะสีนนท์ อธิบดีกรมอุตสาหกรรม          
พื้นฐานและการเหมืองแร่ พร้อมด้วย 
สิทธิชัย จุทอง ผู้อ�านวยการส�านักงาน
อุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ 
เขต 1 สงขลา ทรงวุฒิ อาทิตย์ทอง              
ผู้อ�านวยการกองบริการงานอนุญาต 
ทวีชัย แพพิมพารัตน์ ผู้อ�านวยการ
ส�านักงานอุตสาหกรรมพื้นฐานและ 
การเหมืองแร่  เขต 4 ภู เก็ต และ          
เจ้าหน้าที่ กพร. เข้าร่วม ณ โรงเรียน
มธัยมเทศบาลวดัทา่แพ ต�าบลปากแพรก 
อ�าเภอทุ่งสง จังหวัดนครศรีธรรมราช   
ในโอกาสนี้  อดิทัตและคณะ ได้เข้า  
ตรวจเยีย่มพืน้ทีห่นา้เหมอืงแรข่องบรษิทั 
ผาทองทุ่งสง จ�ากัด ด้วย 

พธีิเปดิโครงการตรวจสขุภาพ และเอกซเรยป์อด
ประชาชนโดยรอบเหมือง ครั้งที่ 9 ประจำาปี พ.ศ. 2567 
ที่ จ.นครศรีธรรมราช

การประชุมคณะทำางานจัดทำาอนุบัญญัติ
ออกตามความในกฎหมายว่าด้วยแร่ ครั้งที่ 9/2567

พิมพ์ภัทรา วิชัยกุล รัฐมนตรีว่าการ
กระทรวงอุตสาหกรรม

ที่ เสนอโดยกองบริการงานอนุญาต           
ณ ห้องประชุมดีบุก ชั้น 2 อาคาร กพร. 
และผ่านระบบ Zoom 

อดิทัต วะสีนนท์ อธิบดีกรมอุตสาหกรรม
พื้นฐานและการเหมืองแร่
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การฝกึอบรมเชิงปฏบิตักิาร “การใชง้านขอ้มลูรังวดั
ด้วยอากาศยานไร้คนขับในพื้นที่ประกอบการ
เมืองแร่: หลักสูตรผู้ปฏิบัติงานด้านแผนที่
และการรังวัดภาครัฐ” ประจำาปี พ.ศ. 2567

อดิทัต วะสีนนท์ อธิบดีกรม
อุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ 
ไดม้อบหมายให ้กฤตยา ศกัดิอ์มรสงวน 
ผู้ เ ชี่ ยวชาญด้านเหมืองแร่  พร้อม         
เจ้าหน้าที่กองบริหารจัดการวัตถุดิบ
อุตสาหกรรม และกองยุทธศาสตร์           
และแผนงาน เข้ าร่ วมการประชุม               
คณะท�างานด้านแร่ธาตุอาเซียน ครั้งที่ 
12 (The 12th JWG) และการประชุม              
ทีเ่กีย่วขอ้ง ซึง่จดัขึน้โดยส�านกัเลขาธกิาร
อาเซียน ณ ประเทศอินโดนีเซีย เพื่อ
ติดตามการด�าเนินงานของกิจกรรมตาม
แผนปฏิบัติการด้านแร่ธาตุอาเซียน  
(AMCAP III ระยะท่ี 2: พ.ศ. 2564-
2568) และเตรียมการจัดท� าร่ าง        
แผนปฏิบัติการด้านแร่ธาตุอาเซียน     

อานันท์ ฟักสังข์ ผู้อ�านวยการ 
กองวศิวกรรมบรกิาร รกัษาราชการแทน
รองอธบิดกีรมอตุสาหกรรมพืน้ฐานและ
การเหมืองแร่ เป็นประธานกล่าวเปิด 
การฝึกอบรมเชิงปฏิ บั ติการ หัวข้อ             
“การใช้งานข้อมูลรังวัดด้วยอากาศยาน
ไร้คนขับในพ้ืนที่ประกอบการเมืองแร่: 
หลักสูตรผู้ปฏิบัติงานด้านแผนที่และ
การรังวัดภาครัฐ” ประจ�าปี พ.ศ. 2567 
ณ ห้องประชุมทองค�า ชั้น 1 กพร.

ส�าหรับการ ฝึกอบรมดังกล่าว         
จัด ข้ึน ณ เซอร์ เจมส์ลอจ์ด ต�าบล
มิตรภาพ อ�าเภอมวกเหล็ก จังหวัด
สระบุรี เพ่ือพัฒนาบุคลากรในด้านการ

(AMCAP IV พ.ศ. 2569-2573) เพือ่ให้
อุตสาหกรรมแร่ช่วยขับเคล่ือนเศรษฐกิจ
และสั งคมของ ภูมิภาคอา เซี ยนได้            
อย่างเป็นรูปธรรม 

ใช้เทคโนโลยีงานรังวัดด้วยอากาศยาน          
ไร้คนขับ ให้สามารถใช้ข้อมูลจาก
เทค โน โลยี สมั ย ใหม่ ไ ด้ อ ย่ า ง เ ต็ ม
ประสิทธิภาพ และสามารถถ่ายทอด         
อง ค์ความ รู้และให้ค� าป รึกษาแก่ผู้       
ป ฏิ บั ติ ง า น ภ า ค เ อ ก ช น ใ น ส ถ า น         
ประกอบการเหมืองแร่ที่ต้องการปรับใช้
เทคโนโลยีอากาศยานไร้คนขับใน
กระบวนการท�างานของตนเองได้ โดยมี 
อนุชิต สุขเจริญพงษ์ วิศวกรส�ารวจ
ช�านาญการพิเศษ กองวิศวกรรมบริการ 
และเจา้หน้าทีจ่ากกลุ่มพัฒนาการส�ารวจ 
และรังวัดขั้นสูง กองวิศวกรรมบริการ 
เป็นวิทยากร 

กพร. ส่งผู้เชี่ยวชาญด้านเหมืองแร่
ร่วมการประชุมคณะทำางานด้านแร่ธาตุอาเซียน 
ครั้งที่ 12 (The 12th JWG) ณ อินโดนีเซีย

กฤตยา ศักดิ์อมรสงวน 
ผู้เชี่ยวชาญด้านเหมืองแร่ กพร.
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การประชุมชี้แจงแลกเปลี่ยนเรียนรู้เพื่อป้องกัน
และปราบปรามการกระทำาผิดตามพระราชบัญญัติแร่ 
พ.ศ. 2560 ณ โรงแรมประจวบแกรนด์ จ.ประจวบคีรีขันธ์

อภิมุข ลิ่มพานิช ผู้อ�านวยการ
ส�านักงานอุตสาหกรรมพื้นฐานและ 
การเหมืองแร่ เขต 7 ราชบุรี พร้อมด้วย 
ศิรวิทย์ ภุมริน วิศวกรเหมืองแร่ปฏิบัติการ  
ปิยากร เกษศรี นักธรณีวิทยา และ         
รวินันท์ สุวรรณสถิตย์ นักวิชาการ         
สิง่แวดลอ้ม เป็นวทิยากรบรรยายในการ
จดักิจกรรมการประชมุชีแ้จงแลกเปลีย่น
เรียนรู้เพื่อป้องกันและปราบปรามการ 
กระท�าผิดตามพระราชบัญญัติแร่ พ.ศ. 
2560 โครงการเพิ่มประสิทธิภาพการ
ก�ากับ ดูแล และส่งเสริมการประกอบการ
เหมืองแร่ ตามแนวอุตสาหกรรมวิถีใหม่ 
“เหมืองแร่ดีคู่ชุมชน” ปีงบประมาณ         
พ.ศ. 2567 แก่ผู้ประกอบการเหมืองแร่
และอุตสาหกรรมพื้นฐาน ผู้มีส่วนได้ 
ส่วนเสีย และผูแ้ทนหนว่ยงานทีเ่กีย่วขอ้ง
ในจังหวัดประจวบคีรีขันธ์ ซึ่งจัดโดย 

พรชลั นพั กษ์  เพ็ญคุณาพร              
ผูอ้�านวยการศนูย์เทคโนโลยีสารสนเทศ
และการส่ือสาร กรมอุตสาหกรรมพ้ืนฐาน
และการเหมืองแร่ พร้อมด้วยเจ้าหน้าท่ี

ส� า นั ก ง า น อุ ต ส า ห ก ร ร ม จั ง ห วั ด
ประจวบคี รี ขั น ธ์  เพื่ อ เ ส ริ มสร้ า ง
ประสิ ท ธิภาพของ ผู้ประกอบการ            
เหมืองแร่และอุตสาหกรรมพื้นฐาน               
ในการดู แลสั งคมและสิ่ งแวดล้อม                   
ณ โรงแรมประจวบแกรนด์ จังหวัด
ประจวบคีรีขันธ์ 

ศูนย์เทคโนโลยีสารสนเทศและการ
สื่อสาร ได้ลงพื้นที่เพื่อประชาสัมพันธ์
การยื่นขอช�าระค่าภาคหลวงแร่และ          
คา่ธรรมเนยีมในรูปแบบออนไลน ์(DPIM 
FIN) และอ�านวยความสะดวกในการ    
ลงทะเบียน Mining Account ให้แก่               
ผู้ประกอบการ และเจ้าหน้าที่ส�านักงาน
อุตสาหกรรมจังหวัดชลบุรี พร้อมทั้ง          
ซักซ้อมความเข้าใจ เพื่อเตรียมพร้อม             
ใชง้านระบบรับช�าระเงินค่าภาคหลวงแรฯ่ 
ในปี งบประมาณ พ .ศ .  2568 ณ 
ส�านักงานอุตสาหกรรมจังหวัดชลบุรี 
และห้องประชุมโรงโม่หินทัศนาชลบุรี 
จังหวัดชลบุรี 

ศสท. ลงพื้นที่ประชาสัมพันธ์
การยื่นขอชำาระค่าภาคหลวงแร่และค่าธรรมเนียม
ในรูปแบบออนไลน์ (DPIM FIN) ณ จ.ชลบุรี

อภิมุข ลิ่มพานิช ผู้อำานวยการ
สำานักงานอุตสาหกรรมพื้นฐาน
และการเหมืองแร่ เขต 7 ราชบุรี

พรชลันพักษ์ เพ็ญคุณาพร 
ผู้อำานวยการศูนย์เทคโนโลยีสารสนเทศ
และการสื่อสาร กพร.

ศิรวิทย์ ภุมริน วิศวกรเหมืองแร่ปฏิบัติการ

ปิยากร เกษศรี นักธรณีวิทยา
รวินันท์ สุวรรณสถิตย์ 
นักวิชาการสิ่งแวดล้อม
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ตามที่กรมการอุตสาหกรรมทหาร 

ได้ออกใบอนุญาตมีและใช้วัตถุระเบิด

แอนโฟ (ANFO) ให้แก่ผู้ประกอบการ

เหมืองแร่ที่ต้องใช้วัตถุระเบิดในกิจการ       

มาโดยตลอดนั้น  ในระยะหลั ง ได้มี            

หน่วยงานรัฐบางหน่วยตีความว่าการนำา  

ปุ๋ยแอมโมเนียมไนเตรตมาผสมกับน้ำามัน

ดีเซลให้เป็นวัตถุระเบิดแอนโฟ (ANFO)

นั้น เป็นการผลิตวัตถุระเบิดประเภทหนึ่ง

ซ่ึงเป็นการกระทำาท่ีผิดกฎหมาย สร้างความ

เดือดร้อนให้แก่ผู้ประกอบการเหมืองแร่ 

กรมการอุตสาหกรรมทหารจึงได้มี 

นโยบายที่จะออกใบอนุญาตผลิตและ         

มียุทธภัณฑ์ ANFO และใบอนุญาตมี

เครื่องมือหรือเครื่องจักรท่ีใช้ในการผลิต 

ANFO ให้แก่ผู้ประกอบการเหมืองแร่เพื่อ

แก้ปัญหาความเดือดร้อนดังกล่าว ท้ังน้ี

ภายใต้เง่ือนไขท่ีผู้ประกอบการจะต้องมีและ

ใชเ้ครือ่งมอืหรอืเครือ่งจกัรผสมวตัถรุะเบดิ

แอนโฟ (ANFO) ตามมาตรฐาน มอก. 

ภายในวันท่ี 8 สิงหาคม 2567 แต่ด้วย

ความไม่พร้อมในการจัดหาเครื่องมือหรือ

เครื่องจักรดังกล่าวของผู้ประกอบการ            

ผลการเจรจาระหวา่งกรมการอตุสาหกรรม

ทหารกบักรมอตุสาหกรรมพืน้ฐานและการ

เหมืองแร่ ภายใต้การประสานงานของ

สมาคมอุตสาหกรรมย่อยหินไทยและ     

สภาการเหมืองแร่ กรมการอุตสาหกรรม

ทหารจึงได้ผ่อนผันกำาหนดบังคับให้                

ผู้ประกอบการต้องมีและใช้เครื่องมือ      

กรมการอุตสาหกรรมทหาร 
กำาหนดให้ผู้ประกอบการเหมืองแร่
ที่ใช้วัตถุระเบิด มีและใช้เครื่องจักรผสม
วัตถุระเบิดแอนโฟ (ANFO) ตามมาตรฐาน มอก.
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อันตรายจากสาร
แอมโมเนียมไนเตรต 
สารท่ีใช้ในการผลิต ANFO

สารแอมโมเนียมไนเตรตเป็นท่ีรู้จัก

กันดี เนื่องจากเป็นปุ๋ยที่เราใช้ในการให้ธาตุ

ไนโตรเจนแก่พืช แต่สารชนิดนี้ถูกจัดเป็น 

"ยุทธภัณฑ์" เน่ืองจากเมื่อน�ามาผสมกับ

น้�ามันดีเซลในอัตราส่วน 94 : 6 จะเปลี่ยน

สภาพเป็นวัตถุระเบิดที่เรียกว่า "แอนโฟ" 

(ANFO) การน�า เข้ าและครอบครอง

แอมโมเนียมไนเตรตจึงต้องได้รับอนุญาต

จากกระทรวงกลาโหม

สถิติการเกิดอุบัติเหตุที่เกี่ยวข้องกับ

แอมโมเนียมไนเตรตมีไม่บ่อยนัก แม้แต่

โรงงานที่ผลิตแอมโมเนียมไนเตรตที่จังหวัด

ระยอง ซึ่ งผลิตแอมโมเนียมไนเตรต               

ด้วยก�าลังการผลิตสูงสุดอยู่ที่ 92,700 ตัน

ต่อปี มาตั้งแต่ปี พ.ศ. 2533 จนถึงปัจจุบัน 

ก็ยังไม่เคยมีรายงานการเกิดอุบัติเหตุ

อย่างไรก็ตาม หากการจัดเก็บหรือ

การจัดการกับแอมโมเนียมไนเตรตไม่ถูกต้อง

หรือไม่ได้มาตรฐานความปลอดภัยแล้ว 

แอมโมเนยีมไนเตรตมโีอกาสเกดิการระเบดิ

หรือลุกไหม้ได้ เนื่องจากในโมเลกุลของ

แอมโมเนียมไนเตรตมีออกซิเจนอยู่ในตัว  

ดังน้ันต่อให้สารตัวน้ีอยู่ในท่ีอับอากาศก็จุดไฟ

ติดได้ เพราะสารชนิดนี้มีออกซิเจนช่วยให้

ติดไฟอยู่ในตัวมันอยู่แล้ว มันจึงไม่ต้องการ

ออกซิเจนในบรรยากาศโดยรอบหากได้รับ

ความรอ้น ซึง่ความรอ้นนีอ้าจเกดิจากแหลง่

ภายนอกหรือจากการท่ีสารแอมโมเนียมไนเตรต

ถูกจัดเก็บในที่อัดแน่นจนเกิดการติดไฟ       

ด้วยตัวเอง (Spontaneous Combustion) 

ก็เกิดการระเบิดขึ้นได้ ปฏิกิ ริยาในการ 

ระเบิดเกิดจากเม่ือแอมโมเนียมไนเตรตได้รับ 

ความร้อน จะเปลี่ยนสถานะจากของแข็ง

เป็นก๊าซร้อนอย่างฉับพลัน เกิดคลื่นแรงดัน

มหาศาลท่ีมีพลังการท�าลายสูง (รศ. ดร.วีรชัย 

พุทธวงศ์ ผู้ เชี่ยวชาญด้านเคมีอินทรีย์         

จากภาควิชาเคมี คณะศิลปศาสตร์และ

วิทยาศาสตร์ มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์) 

การจัดเก็บและการจัดการเกี่ยวกับสาร

แอมโมเนียมไนเตรตจึงต้องด�าเนินการในที่

ปลอดภัย ห่างจากการเกิดประกายไฟ             

ห่างไกลความร้อน อากาศปลอดโปร่ง            

ไม่อัดแน่น และห่างไกลชุมชน 

เหตุระเบิดอย่างรุนแรง
ของแอมโมนียมไนเตรต
ในเลบานอน

เมื่อวันท่ี 4 สิงหาคม พ.ศ. 2563             

ทีบ่รเิวณทา่เรอืในเมอืงเบรตุ เมืองหลวงของ

ประเทศเลบานอน ได้เกิดเหตุระเบิดของ

แอมโมเนียมไนเตรตซึ่งมีปริมาณ 2,750 

ตัน เทียบเท่ากับทีเอ็นทีประมาณ 1.2          

กโิลตนั แอมโมเนยีมไนเตรตจ�านวนดงักลา่ว

ถูกรัฐบาลเลบานอนยึดมาจากเรือ MV 

Rhosus ที่ถูกทิ้งร้างแล้วเก็บไว้ในโกดังของ

ท่าเรือที่ไม่มีมาตรการด้านความปลอดภัย      

ทีเ่หมาะสมเปน็เวลา 6 ป ีรฐับาลเลบานอน

สันนิษฐานว่าเหตุแห่งการระเบิดในครั้งนี้

เกดิจากการจดัเกบ็สารแอมโมเนยีมไนเตรต

ในท่ีอัดแน่น ท�าให้เกิดความร้อนภายใน        

จนเกิดการติดไฟขึ้นมาเอง

ผลจากการระเบดิครัง้นี ้ท�าใหเ้กดิแรง

สัน่สะเทอืนเทยีบเทา่กบัการเกดิแผน่ดินไหว

ขนาด 3.3 ริกเตอร์ ส่งแรงสะเทือนออกไป

ไกลถึง 250 กิโลเมตร สามารถรู้สึกได้         

ในประเทศโดยรอบ ถือเป็นการระเบิด                 

ที่ไม่ใช่นิวเคลียร์ที่ทรงพลังที่สุดคร้ังหนึ่ง          

ในประวัติศาสตร์ ส่งผลให้มีผู้ เสียชีวิต           

208 ราย บาดเจ็บมากกว่า 7,500 ราย 

สูญหายอีกจ�านวนมาก และประมาณการ 

ว่ ามี ป ระชาชนกว่ า  300 ,000  คน              

ต้องกลายเป็นผู้ไร้ที่อยู่อาศัย 

หรือเครื่องจักรผสมวัตถุระเบิดแอนโฟ

(ANFO) ตามมาตรฐาน มอก. ออกไป             

เป็นภายในวันที่ 7 สิงหาคม 2568 

วัตถุระเบิดแอนโฟ
(ANFO)

วัตถุระเบิดแอนโฟ (ANFO หรือ   

AN/FO) ย่อมาจากค�าว่า Ammonium  

Nitrate/Fuel Oil ในภาษาอังกฤษ เป็น            

ส่วนผสมระหว่างสารแอมโนเนียมไนเตรต             

กับน้�ามันเชื้อเพลิง (มักจะเป็นน้�ามันดีเซล 

แต่บางครั้งอาจใช้น้�ามันก๊าด หรือโมลาสส์

แทนได้) แอนโฟได้รับการพัฒนาขึ้นมาในปี 

พ.ศ. 2488 และตอ่มากลายเปน็วตัถรุะเบดิ

ท่ีได้รับความนิยมใช้กันมากท่ีสุดในการท�า

เหมอืงและการก่อสรา้งตา่งๆ ทัง้นีเ้นือ่งจาก

เป็นวัตถุระเบิดที่มีราคาถูก แอนโฟจัดเป็น

ระเบิดแรงสูง แต่ต้องมีตัวส่งก�าลัง เพราะมี

ความไวค่อนข้างต่�า

ANFO
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การระเบิดในครั้งนี้ ส่งผลให้สารแอมโมเนียมไนเตรตกลับมาอยู่ในความสนใจของคนไทย พร้อมกับตั้งข้อสงสัยว่า หากตัดประเด็น

เรื่องการก่อการร้ายออกไปแล้ว เหตุระเบิดเช่นนี้มีโอกาสจะเกิดขึ้นในไทยหรือไม่?

กรมการอตุสาหกรรมทหารพจิารณา

เห็นว่า แอนโฟ (ANFO) จัดเป็นวัตถุระเบิด

ท่ีมีอันตรายสูงและอาจส่งผลกระทบต่อ

ประชาชนและผู้ปฏิบัติงาน จึงได้ก�าหนด

มาตรการควบคุมการผลิตและการใช้สาร

ชนดินี ้โดยใหผู้้รบัใบอนญุาตตอ้งปฏบิตัติาม

เง่ือนไขซึ่งก�าหนดไว้ท้ายใบอนุญาต และ

ก�าหนดคุณลักษณะของเครื่องมือหรือ

เครือ่งจกัรทีใ่ชใ้นการผลติ โดยองิมาตรฐาน

ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มาตรฐาน มอก.) 

เครื่องจักรผสมวัตถุระเบิดแอนโฟ (ANFO) 

ที่ส�าหรับใช้ในงานอุตสาหกรรม

เครื่องจักรผสมวัตถุระเบิดแอนโฟส�าหรับ      

ใช้ในงานอุตสาหกรรม (มาตรฐานเลขที่ 

มอก. 3606-2566) ออกมาบังคับใช้เม่ือ 

วันที่  27 มิถุนายน พ.ศ. 2566 โดย               

แบ่ งประเภทเครื่ องจักรตามลักษณะ                 

การติดตั้งเป็น 2 ประเภท คือ ประเภท           

ติดตั้งผสมกับที่ และประเภทติดต้ังบน      

หน่วยผลิตเคลื่อนที่ (ประเภทติดต้ังบน            

ยานพาหนะ) และแบง่ประเภทตามลกัษณะ

การผลิตเป็น 2 แบบคือ แบบผลิตต่อเนื่อง 

และแบบผลิตไม่ต่อเนื่อง

มาตรฐานผลิตภัณฑ์
อุตสาหกรรม เครื่องจักร
ผสมวัตถุระเบิดแอนโฟ 
(ANFO) สำาหรับใช้ใน
งานอุตสาหกรรม 

กระทรวงอุตสาหกรรมได้ออก

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 

7170 (พ.ศ. 2566) ซึ่งออกตามความใน

พระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์

อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เร่ืองก�าหนด

ม า ต ร ฐ า น ผลิ ต ภั ณฑ์ อุ ต ส า ห ก ร ร ม 

ภาพชุดที่สำานักข่าวเอเอฟพีทำาขึ้นจากคลิปฟุตเทจ UGC ในขณะที่กำาลังเกิดการระเบิดในกรุงเบรุต ประเทศเลบานอน
https://www.bbc.com/thai/thailand-53703855
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โดยได้ก�าหนดคุณลักษณะส่วนประกอบ วัสดุและการสร้างของเครื่องผสมแอนโฟ (ANFO) ไว้ ดังนี้

ความหนาต่�าสุดของผนังภาชนะบรรจุแอมโมเนียมไนเตรตเม็ดพรุน

โครงสร้างเครื่องจักร
ผลิตวัตถุระเบิด
แอนโฟ

วัสดุที่ใช้ท�าโครงสร้างรองรับภาชนะ

บรรจุต้องเป็นเหล็กกล้าไร้สนิมออสเทนนิติก 

(Austenitic Stainless Steel) ความหนา            

ไม่น้อยกว่า 3 mm ทั้งนี้เนื่องจาก ถ้าวัสดุ

บางกว่าที่ก�าหนด จะเกิดอาการสั่นเมื่อ

เคร่ืองท�างาน และท�าให้คอนเทนเนอร์หรือ

แท็งก์ผิดรูปเมื่อท�าการประกอบ เพราะ      

ลักษณะของเครื่องจักรผลิตวัตถุระเบิด
แอนโฟประเภทติดตั้งผสมกับที่แบบผลิตต่อเนื่อง
(สำานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม: 
มาตรฐานเลขที่ มอก. 3606–2566)

สเตนเลสจะมีการหดตัวเม่ือท�าการเช่ือมต่อกัน

โครงสร้างและตัวรถ จะต้องสร้าง               

ในลักษณะที่สารที่บรรจุอยู่จะต้องไม่สัมผัส

กับไม้หรือวัสดุติดไฟอื่น

ภาชนะบรรจุ
แอมโมเนียมไนเตรต
เม็ดพรุน

วัสดุที่ใช้ในการสร้างภาชนะบรรจุ

แอมโมเนยีมไนเตรตเมด็พรนุและความหนา 

ให้เป็นไปตามตารางด้านล่างนี้ ภาชนะ                

บรรจุ ช่องเปิดส�าหรับเติมแอมโมเนียม                 

ไนเตรตเม็ดพรุนลงในภาชนะ ต้องมี                     

อุปกรณ์ห รือมาตรการป้องกันวัสดุที่         

ตกหล่นในช่องผลิตแอนโฟ และต้อง                 

ติดอุปกรณ์ล็อกและสามารถท�าการปิดได้

ระหว่างการขนส่ง (ส�าหรับเคร่ืองจักรประเภท

ติดตั้งบนหน่วยผลิตเคลื่อนที่)

1

2
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ภาชนะบรรจุแอมโมเนียมไนเตรต       

เม็ดพรุน ต้องออกแบบและสร้างให้ป้องกัน

การรัว่ไหลของแอมโมเนียมไนเตรตเม็ดพรุน 

แรงดันภายในและความเค้นปกติ เมื่อ

ท� า ก า รขน ถ่ าย ในสภาพใช้ ง านปก ติ               

(Sift Proof) โดยต�าแหน่งของซีลป้องกัน    

การรั่วซึมควรได้รับการจัดวางให้หลีกเลี่ยง

ความเสยีหายจากการท�างานของเคร่ืองจกัร 

การเติมและการถ่ายออกของแอมโมเนียม

ไนเตรตเม็ดพรุน

ภาชนะบรรจุแอมโมเนียมไนเตรต            

เม็ดพรุน หากมีระบบการถ่ายออกโดย             

วิธเีอียง การท�างานของอปุกรณต์อ้งสามารถ

ทนต่อมวลทั้งหมดที่ท�าการเติมได้ในการ

เอียงอุปกรณ์นั้น

ภาชนะบรรจุน้ำามัน
เชื้อเพลิงสำาหรับผลิต
วัตถุระเบิดแอนโฟ

ภาชนะบรรจุน้�ามันเชื้อเพลิงหรือ              

ถังน้�ามันเชื้อเพลิงต้องท�าด้วยวัสดุท่ีไม่ท�า

ปฏิกิริยากับน้�ามันเชื้อเพลิงและเป็นชนิด             

ที่ใช้กับน้�ามันเชื้อเพลิงโดยเฉพาะ เช่น                

ถังพลาสติกชนิด HDPE หรือถังเหล็ก

ส�าหรับบรรจุน้�ามันเชื้อเพลิง 

ภาชนะหรือชิ้นส่วนที่มี
การสัมผัสกับวัตถุ
ระเบิดแอนโฟ

วัสดุที่ใช้ต้องเป็นโลหะชนิดสเตนเลส 

ไมม่รีอยจุดเชือ่มตอ่ช้ินสว่นซึง่สามารถท�าให้

เกิดการสะสมตัวของแอมโมเนียมไนเตรต

เม็ดพรุน หรือถ้ามีจุดเชื่อมต่อเหล่านั้น             

ต้องสามารถเปิดท�าความสะอาดได้ และ

วสัดท่ีุใชต้อ้งมีความแขง็แรง คงทน ไมผ่ดิรูป

ขณะใชง้านช้ินสว่นทีส่ามารถเกดิการสมัผสั

โดยตรงกับแอมโมเนียมไนเตรต และ/หรือ 

วตัถรุะเบดิแอนโฟ ห้ามท�าจากวสัดทุองแดง 

สังกะสี หรือโลหะผสมของโลหะดังกล่าว 

เช่น ทองเหลือง หากมีการใช้งานชิ้นส่วน

ทองแดง สังกะสี หรือโลหะผสมของโลหะ

ดังกล่าวในบริเวณที่มีโอกาสสัมผัสโดยตรง

กับแอมโมเนียมไนเตรตเม็ดพรุนโดยไม่

สามารถหลีกเลี่ยงได้ ให้ท�าการป้องกัน           

ชิ้นส่วนดังกล่าวด้วยการทาสีเคลือบ โดย

การป้องกันต้องไม่เป็นการขัดขวางต่อการ

ท�างานของชุดอุปกรณ์ดังกล่าว การใช้งาน

วัสดุทองแดง อนุโลมให้ใช้ได้หากเป็นการ              

ใช้ในส่วนของระบบป้องกันฟ้าผ่าภายนอก

อาคาร ในการออกแบบให้หลีกเลี่ยงการ             

ใช้ชิ้นส่วนที่มีช่องอากาศอยู่ภายใน เช่น             

ชิ้นส่วนท่ีมีการเชื่อมปลาย เนื่องจากเป็น        

จุดที่ท�าความสะอาดได้ยาก และมีโอกาส

เกิดการสะสมตัวของส่วนผสมของวัตถุ

ระเบดิ หากการใชง้านชิน้ส่วนทีม่ชีอ่งอากาศ

อยู่ภายในไม่สามารถหลีกเลี่ยงได้ ให้ท�า 

ช่องเปิดเพื่อท�าความสะอาดได้

อุปกรณ์จ่ายวัสดุ
อุปกรณ์ขนถ่ายวัสดุ 
และอุปกรณ์ผสม 

อุปกรณ์การเติมและจ่ายต้องสร้าง

และจดัวางเพือ่ปอ้งกนัความเสีย่งในการบดิ

หรือมีความเสียหายในระหว่างการขนส่ง

และขนถ่าย โดยอุปกรณ์การเติมและจ่าย

ต้องได้รับการออกแบบเพื่อป้องกันการเปิด

โดยไม่ตั้งใจ

อุปกรณ์ที่ ใ ช้ ขนถ่ ายวัตถุ ระ เบิด

แอนโฟ ต้องเป็นโลหะชนิดสเตนเลส ไม่มี

รอยจดุเชือ่มต่อชิน้สว่นซ่ึงสามารถท�าใหเ้กดิ

การสะสมตัวของแอมโมเนียมไนเตรต          

เม็ดพรุน หรือถ้ามีจุดเชื่อมต่อเหล่านั้น              

ต้องสามารถเปิดท�าความสะอาดได้

อปุกรณท์ีใ่ชใ้นการขนถา่ยน้�ามนัดเีซล 

ต้องเป็นวัสดุที่ป้องกันการรั่วไหล ตกหล่น 

คงทนต่อสภาพการใช้งานร่วมกับน้�ามัน

ดีเซล ต้องมีช่องหรือส่วนที่สังเกตเห็นการ  

รั่ วไหลของวัสดุ  ขั้ วต่อสายน้� ามันเป็น              

ส ายชนิ ด เฟ ล็กส์ ส เ ตน เลสและต้ อ ง                          

มี ม า ต ร ฐ าน  RoHS2  เ ป็ นท่ อ ย า ง

อเนกประสงค ์ทนน้�ามนั อุณหภมูกิารใชง้าน 

-5 °C ถึง 60 °C ด้านที่ดูดเข้า สายต้องทน

แรงดันไดไ้มน่อ้ยกวา่ 1.2 ของแรงดันใชง้าน 

สายทีร่บัแรงดนัขาออก (ถา้ม)ี ตอ้งเปน็สาย   

สเตนเลสถัก สายต้องทนแรงดันได้ไม่น้อย

กว่า 1.2 ของแรงดันที่ใช้งาน

อุปกรณ์ไฟฟ้าและ
ส่วนประกอบไฟฟ้า

อุปกรณ์มอเตอร์และปั๊มที่ใช้งานต้อง

เป็นชนิดป้องกันการระเบิดตามมาตรฐาน 

IEC 60079-0 ไม่ต่�ากว่า D Ex Gb และ

ระดับการป้องกันการระเบิดตามมาตรฐาน 

IEC 60529 ไม่ต่�ากว่า IIB T4 (Explosive 

Proof) หรือมาตรฐานที่เทียบเท่า

https://www.famesaexplosivos.com/en/producto/heavy-anfo/
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สายไฟหลักมอเตอร์ มีขนาดหน้าตัด

ไม่ ต่� ากว่า 2.5 mm2 สายไฟควบคุม                         

มีขนาดหน้าตัดไม่ต่�ากว่า 1.2 mm2

ส่วนควบคุม
เครื่องจักร 

อุปกรณ์แผงควบคุมอัตราส่วนการ

ผสมน้�ามันและอุปกรณ์แผงควบคุมการ   

เปิด-ปิดเครื่องจักร ต้องมีอุปกรณ์ เช่น             

เบรกเกอร์ ฟิวส์ส�าหรับระบบควบคุม และ

เครื่องผกผัน (Inverter) ส�าหรับควบคุม

มอเตอร์ผสมกับดีเซล วัสดุท่ีใช้งานต้อง

ป้องกันความช้ืนจากภายนอก ทนการ

กัดกร่อนของวัตถุระเบิดแอนโฟ

ชุดควบคุมต้องแยกออกมาจากส่วน 

ที่สัมผัสแอมโมเนียมไนเตรตเม็ดพรุน              

กับวตัถรุะเบดิแอนโฟ มคีวามแขง็แรงคงทน 

ขนาดหน้าตัดไม่น้อยกว่า 4 mm2 กว้าง              

ไม่น้อยกว่า 1.7 cm ยาวไม่น้อยกว่า                

2.7 cm และมีการจัดเตรียมอุปกรณ์     

ส�าหรับดับเพลิงเบ้ืองต้นตามกฎระเบียบ                

ที่กรมการอุตสาหกรรมทหารระบุไว้ใน

บริเวณที่ปฏิบัติงาน

การทำาความสะอาด
อุปกรณ์

มีช่องเปิดที่ ใหญ่เพียงพอในส่วน

สัมผัสกับวัตถุระเบิดแอนโฟ เพื่อสามารถ

ท�าความสะอาดและท�าการตรวจสอบ

ส�าหรับการซ่อมบ�ารุง หลังท�าความสะอาด

แล้วต้องไม่มีสิ่ งตกค้างทั้ ง น้�ามันดี เซล             

และแอมโมเนียมไนเตรตเม็ดพรุน 

ลักษณะของเครื่องจักรผลิตวัตถุระเบิดแอนโฟประเภทติดตั้งผสมกับที่แบบผลิตต่อเนื่อง
โดย Dept. of Mining Engineering, Federal University of Technology Akure, Akure, Ondo State, Nigeria 

(https://typeset.io/pdf/design-and-fabrication-of-anfo-mixing-machine-for-safety-and-1ciqrphxmy.pdf)

7 8

9

และต้องแสดงถึงค่าหรือปริมาณให้สังเกต

เห็นระหว่างการท�างาน เช่น ค่าการผสม 

หรือจ�านวนวัสดุที่ผสม

อุปกรณ์ความ
ปลอดภัยและอุปกรณ์
ฉุกเฉิน

ต้องมีการติดตั้ งปุ่มหยุดฉุกเฉิน          

อย่างน้อย 1 จุด และต้องมีการติดตั้ง              

ระบบสายดิน เครื่องจักรประเภทผสมกับที่

ต้องมีสายดินจากตู้ย่อย ฝังแท่งกราวด์

ลงพื้นดินลึก 2.4 m สายดินไม่น้อยกว่า   

2.5 mm2 มาที่โครงเครื่อง เครื่องจักร

ประเภทติดตั้ งบนหน่วยผลิตเคลื่อนที่               

ต้องมีสายดินขนาดหน้าตัดไม่น้อยกว่า                 

2 .5 mm2 ต่อมา ท่ี โครงเครื่ องและมี                       

แท่งกราวด์หรือโซ่กราวด์ท่ีแต่ละข้อต้องมี
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อัตราการเติบโตของโครงการ
เหมืองแร่ทั่วโลกชะลอตัวในปี พ.ศ. 
2566 และคาดวา่ในป ีพ.ศ. 2567 อตัรา
การเติบโตจะมีแนวโน้มทรงตัวใกล้เคียง
กับปี พ.ศ. 2566 จากสถานการณ์แร่        
ทั่วโลกพบว่า ปัจจัยบวกต่ออุปสงค์แร่ 
โดยเฉพาะแร่ที่ ใช้ผลิตแบตเตอรี่คือ 
ความต้องการใช้ยานยนต์ไฟฟ้าที่สูงข้ึน 
แต่ปัจจัยลบต่ออุปสงค์แร่ทั่วโลก ได้แก่ 
การเติบโตทางเศรษฐกิจของประเทศจีน
หลังวิกฤตโควิด-19 ที่ต่�ากว่าคาดการณ์ 
การใช้ยานยนต์ไฟฟ้าท่ียังไม่แพร่หลาย
ในบางประเทศ และอตัราเงนิเฟอ้ทีท่�าให้
ค่าใช้จ่ายในการท�าเหมืองเพิ่มสูงข้ึน           
ส่งผลให้อุปสงค์แร่ท่ัวโลกโดยรวมอยู่ใน
ภาวะทรงตัว

ในปี พ.ศ. 2565 โครงการเหมืองแร่
ทั่วโลกมีมูลค่า 269,000 ล้านเหรียญ
สหรัฐฯ และในปี พ.ศ. 2566 โครงการ
เหมอืงแรท่ัว่โลกมมีลูคา่ 263,000 ลา้น
เหรียญสหรัฐฯ ลดลงจากปีก่อนร้อยละ 
2.2 ทัง้นี ้คาดวา่มลูค่าโครงการเหมอืงแร่
ทัว่โลกจะทรงตวัในป ีพ.ศ. 2567 ส�าหรบั
บริษัทเหมืองแร่ส่วนใหญ่วางแผนลดค่า
ใช้จ่ายในการท�าเหมือง ในขณะที่บริษัท

ภาวะการเติบโต
ของโครงการ
เหมืองแร่ทั่วโลก
มีแนวโน้มทรงตัวในปี 2567

เหมืองแร่ที่ ใหญ่ที่สุด 8 อันดับแรก            
ของโลก ไดแ้ก ่บรษิทั Anglo American 
บริษัท Barrick บริษัท BHP บริษัท 
Freeport-McMoRan บริษัท Glencore 
บรษิทั Newmont บริษทั Rio Tinto และ
บริษัท Vale เตรียมวงเงินค่าใช้จ่ายใน
การท�าเหมืองในปี พ.ศ. 2567 เพ่ิมขึ้น
จากปีก่อนร้อยละ 8

ข้อมูลจากบริษัท Global Market 
Intelligence พบว่า โครงการเหมืองแร่    

ทั่วโลกในเดือนมกราคม 2567 มีมูลค่า 
1.2 ล้านล้านเหรียญสหรัฐฯ โดยร้อยละ 
74 อยู่ในสถานะก่อนอนุมัติใบอนุญาต 
(ส�ารวจ ศึกษาความเป็นไปได้ของ
โครงการ และยื่นค�าขอใบอนุญาต) ส่วน
โครงการเหมืองแร่ทั่วโลกที่ได้รับอนุมัติ
ใบอนุญาตมีมูลค่ารวม 118,800 ล้าน
เหรียญสหรัฐฯ และโครงการเหมืองแร่ 
ทั่วโลกที่ด�าเนินการท�าเหมืองมีมูลค่า 
263,000 ล้านเหรียญสหรัฐฯ

มูลค่าโครงการเหมืองแร่ทั่วโลกตามสถานะโครงการในเดือนมกราคม 2567 (พันล้านเหรียญสหรัฐฯ)
ภาพจาก https://www.e-mj.com/features/constraints-mount-to-slow-mining-project-

growth-in-2024/
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นามิเบีย เปรู และซิมบับเว 
มลูค่าโครงการเหมอืงแร่ทัว่โลกทีม่ี

การด�าเนินการท�าเหมอืงในป ีพ.ศ. 2567 
แยกตามชนิดแร่โดยแร่ที่มีการท�าเหมือง 
5 อันดับสูงสุด ได้แก่ 

ถ่านหิน 
ทองแดง 
ทองค�าและเงิน 
เหล็ก
หินอุตสาหกรรม 

ส่วนมูลค่าโครงการเหมืองแร่จาก
ประเทศทีม่กีารด�าเนินการท�าเหมอืงมาก
ที่สุด 20 อันดับแรกของโลกในปี พ.ศ. 
2567 ไดแ้ก่ จนี แคนาดา รัสเซีย อนิเดยี 
ออสเตรเลีย ชิลี สหรัฐอเมริกา บราซิล 
อาร์ เจนตินา มองโกเลีย  อิหร่ าน 
แอฟริกาใต้ กินี อินโดนีเซีย สหราช-
อาณาจักร คองโก ปากีสถาน อุซเบ-      
กิสถาน เวียดนาม และฟิลิปปินส์

ในตารางที่  1 แสดงโครงการ
เหมืองแร่ขนาดใหญ่ทั่วโลก ณ สิ้นปี  
พ.ศ. 2566 โดยภาพรวมของโครงการ   
เหมืองแร่ของแต่ละทวีป/ประเทศ มี     
รายละเอียดดังนี้ 

สหรัฐอเมริกา
และแคนาดา 
รัฐบาลสหรัฐอเมริกาออกพระราช

บัญญัติลดอัตราเงินเฟ้อ (Inf lat ion         
Reduction Act) และเสนอร่างกฎหมาย
สง่เสริมการเตบิโตทางเศรษฐกิจผา่นการ
ปฏิรูปสาธารณูปโภคพื้นฐานและแร่ที่มี
ความส�าคัญเป็นอย่างมาก (Infrastructure 
Bill and Critical Minerals Bill) ส่งผลให้
อปุทานแรเ่พิม่ขึน้ตลอดโซอ่ปุทาน ตัง้แต่
เหมืองแร่ โรงแต่งแร่ และโรงประกอบ        
โลหกรรม โดยกระทรวงกลาโหมสหรัฐฯ
จัดสรรงบประมาณ 326.9 ล้านเหรียญ
สหรัฐฯ สนับสนุนโครงการเหมืองแร่            
โรงแต่งแร่ และโรงประกอบโลหกรรม         
ที่เกี่ยวข้องกับลิเทียม แกรไฟต์ โคบอลต์ 
แร่หายาก พลวง นิกเกิล และการรไีซเคลิ
แบตเตอร่ี ส�าหรับประเทศอื่นๆ ที่มี      
นโยบายด้านการพัฒนาแร่ ท่ีมีความ
ส� า คัญเป็นอย่ า งมาก เช่น เ ดียวกับ
สหรัฐอเมริกา ได้แก่  ออสเตรเลีย 
แคนาดา จีน ยุโรป และญี่ปุ่น 

ในปี พ.ศ. 2567 บริษัทเหมืองแร่
คาดการณ์อุปสงค์แร่ที่ใช้ผลิตแบตเตอรี่
เพ่ิมขึน้ ไดแ้ก ่ทองแดง โคบอลต ์แกรไฟต ์
แรห่ายาก ลเิทยีม แมงกานสี และนกิเกลิ 
ปัจจัยด้านภูมิศาสตร์การเมืองโลก            
(Geopolitics) เช่น สงครามรัสเซีย-ยูเครน 
และนโยบายของประเทศจีน ในการ
จ�ากัดการส่งออกแร่ที่ใช้ในอุตสาหกรรม
การผลิตชิปและยานยนต์ไฟฟ้า ส่งผล  
กระทบต่อความม่ันคงทางด้านพลังงาน
และทรัพยากรแร่ ท�าให้เกิดการย้ายฐาน
การผลติในรูปแบบ “Reshoring” ทีก่ลบั
สู่ประเทศต้นทางเดิม หรือรูปแบบ 
“Nearshoring” ซึ่งเป็นการย้ายกลับ        
สู่ประเทศอื่นๆ ที่มีภูมิศาสตร์ใกล้กับ
ประเทศต้นทาง เดิม  หรือ รูปแบบ 
“Friend-shoring” ซึ่งเป็นการย้ายฐาน

การผลิตไปสู่ประเทศพันธมิตรที่ไม่มี
ความขัดแย้งระหว่างกัน ประเทศที่ได้
ประโยชน์จากแนวโน้มการย้ายฐานการ
ผลติดงักลา่ว ไดแ้ก่ ออสเตรเลยี แคนาดา 
ชลิ ีโคลมัเบยี เมก็ซิโก โมร็อกโก ปานามา 
เปรู สิงคโปร์ และเกาหลีใต้

ในปัจจุบันนโยบายของรัฐที่ ใช้
ควบคุมทรัพยากรแร่ภายในประเทศ 
ได้แก่ นโยบายส่งเสริมการผลิตแร่ที่เป็น
วัตถุดิบที่มีความส�าคัญเป็นอย่างมาก 
(Critical Raw Materials) การเพิม่อตัรา
ค่าภาคหลวงแร่และภาษีเงินได้ รวมทั้ง
นโยบายชาตนิยิมทรพัยากร (Resource 
Nationalism) ซึ่งเป็นนโยบายกีดกัน
ทางการค้าต่อบริษัทเหมืองแร่ข้ามชาติ 
โดยประเทศที่ มีน โยบายชา ตินิยม
ทรพัยากร ไดแ้ก่ ชลิ ีอนิโดนีเซีย เมก็ซโิก 

ตารางที่ 1 โครงการเหมืองแร่ขนาดใหญ่ทั่วโลก ณ สิ้นปี พ.ศ. 2566

ที่มา https://www.e-mj.com/wp-content/uploads/2024/01/project-survey-chart.pdf
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แคนาดาและสหรัฐอเมริกาเป็น
ประเทศที่มีมูลค่าโครงการเหมืองแร่ท่ี
ด�าเนินการท�าเหมอืงในป ีพ.ศ. 2567 อยู่
ในอันดับที่ 2 และ 7 ของโลกตามล�าดับ

ลาตินอเมริกา
ความไม่สงบเรียบร้อยในสังคม  

จากความเหลื่อมล้�าทางเศรษฐกิจและ
นโยบายชาตินิยมทรัพยากร ส่งผลกระทบ
ต่อโครงการเหมืองแร่ในทวีปลาติน 
อเมริกา ในเดือนพฤษภาคม 2566 
ประเทศชิลีอนุมัติแผนการจัดเก็บค่า 
ภาคหลวงแร่และภาษีเงินได้แบบใหม่ 
ท�าให้ค่าภาคหลวงแร่เพิ่มข้ึนจากร้อยละ 
5-14 เป็นร้อยละ 8-26 และเพิ่มภาษี
การขายร้อยละ 1 ส่งผลให้บริษัทเหมืองแร่
ท�าการประเมินมูลค่าโครงการใหม่      
โดยบริษัท Antofagasta ประเมินมูลค่า
โครงการเหมืองแร่ Centinela เพิ่มขึ้น
เป็น 4,400 ล้านเหรียญสหรัฐฯ ส่วน
บริษัท Freeport- McMoRan เลื่อนเปิด
โครงการเหมืองแร่บางโครงการไว้ก่อน

ความต้องการใช้ยานยนต์ไฟฟ้า
ท�าให้การลงทุนโครงการเหมอืงแรเ่พิม่ขึน้
โดยเฉพาะทองแดงและลิเทียม ส�าหรับ
ลิเทียมมีการลงทุนโครงการเหมืองแร่
เพิ่มขึ้นในประเทศอาร์เจนตินา ชิลี และ
โบลเิวยี นอกจากนีย้งัส�ารวจพบแหลง่แร่
ลิเทียมแหล่งใหม่ในประเทศเปรู บราซิล 
และเม็กซิโก

ยุโรป
สงครามรัสเซีย-ยูเครนและความ

ต้องการยานยนต์ไฟฟ้าเป็นปัจจัยหลัก 
ในการขับเคลื่อนโครงการเหมืองแร่ ใน
สหภาพยุโรปพระราชบัญญัติวัตถุดิบท่ีมี
ความส�าคญัเป็นอยา่งมาก (Critical Raw 
Materials Act) จะมีผลบังคับใช้ช่วง         
ต้นปี พ.ศ. 2567 ก�าหนดให้ก่อนปี พ.ศ. 
2573 สหภาพยุโรปมีการท�าเหมืองแร่
ร้อยละ 10 รีไซเคิลแร่ร้อยละ 25 และ
การแตง่แร่ร้อยละ 40 ของความตอ้งการ
ใช้แร่รายปีของแร่ 17 ชนิดที่เป็นวัตถุดิบ
ที่มีความส�าคัญเป็นอย่างมาก ได้แก่ 
อะลูมินัม บิสมัท โบรอน โคบอลต์ 
ทองแดง แกลเลยีม เจอรเ์มเนยีม ลเิทยีม 
แมกนีเซียม แมงกานีส แกรไฟต์ นิกเกิล 
โลหะกลุ่มแพลทินัม ซิลิกอน ไทเทเนียม 

ทงัสเตน และแรห่ายากทีใ่ชผ้ลติแมเ่หลก็ 
ได้แก่ นีโอไดเมียม พราซีโอดิเมียม 
เทอร์เบียม ดิสโพรเซียม กาโดลิเนียม           
ซามาเรียม และซีเรียม

รัส เซีย เป็นประเทศที่มีมูลค่ า
โครงการเหมอืงแรท่ีด่�าเนินการท�าเหมอืง
ในปี พ.ศ. 2567 อยู่ในอันดับท่ี 3 ของโลก 
และบริษัท GDK Baimskaya จะเริ่ม
ด�าเนินการท�าเหมืองทองแดง-ทองค�า          
ในช่วงฤดูร้อนปี พ.ศ. 2567 ส่วนสหราช- 
อาณาจกัรเปน็ประเทศทีม่มีลูคา่โครงการ
เหมืองแร่ที่ด�าเนินการท�าเหมืองในปี   
พ.ศ. 2567 อยู่ในอันดับที่ 15 ของโลก        
จากเหมือง Woodsmith ของบริษัท 
Anglo American ที่ผลิตแร่โพลีเฮไลต์

แอฟริกา
ทวีปแอฟริกามีปริมาณส�ารองแร่

คดิเปน็ร้อยละ 30 ของปรมิาณส�ารองแร่
ท่ัวโลก จึงเป็นปัจจัยบวกในการลงทุน 
ท�า เหมืองจากบริษัทข้ามชาติ เช่น 
แคนาดา จีน รัสเซีย และสหรัฐอเมริกา 
แต่ทวีปแอฟริกามีปัจจัยลบในการท�า
เหมืองหลายประการ เช่น ปัญหาความ
มั่นคงทางการเมือง นโยบายชาตินิยม
ทรัพยากร การลงทุนด้านพลังงานและ
สาธารณูปโภค รวมทั้ งปัญหาด้าน
สวัสดิภาพและความปลอดภัย ประเทศ
มาลี นามิเบีย และซิมบับเว เริ่มใช้
แผนการจดัเก็บคา่ภาคหลวงแรแ่ละภาษี
แบบใหม่ ประเทศนามิเบียและซิมบับเว
มีนโยบายชาตินิยมทรัพยากร โดยห้าม
การส่งออกแร่ลิเทียมและแร่ที่มีความ
ส�าคัญเป็นอย่างมากเพื่อสนับสนุนการ
แตง่แรภ่ายในประเทศ ประเทศทีม่ปีญัหา
ด้านสวัสดิภาพและความปลอดภัย โดย
เฉพาะสถานการณ์ความขัดแย้งที่มีการ
ใช้อาวุธระหว่างกองก�าลังของรัฐบาลกับ
กองก�าลงัของฝา่ยทีไ่มใ่ชร่ฐับาล (Armed 
Conflict) ได้แก่ บูร์กินาฟาโซ แคเมอรูน 
คองโก เอธิโอเปีย โมซัมบิก ไนเจอร์ 
ไนจีเรีย มาลี และซูดานใต้ สถานการณ์
ความขัดแย้งในประเทศคองโกส่งผล 
กระทบต่อปริมาณการผลิตโคบอลต์     
ของโลกมากกว่าร้อยละ 60 จากปัจจัยลบ
ดังกล่าวท�าให้บริษัทข้ามชาติมีความสนใจ
ในการลงทุนท�าเหมืองในประเทศกานา 
โมร็อกโก แซมเบีย ไอวอรี่โคสต์ และกินี

แอฟริกาใต้เป็นประเทศที่มีมูลค่า
โครงการเหมืองแร่มากที่ สุดในทวีป
แอฟริกาและเป็นอันดับ 12 ของโลก 
ประกอบดว้ยเหมอืง 324 เหมอืง คดิเปน็
ร้อยละ 43 ของจ�านวนเหมืองทั้งหมด       
ในทวีปแอฟริกา ประเทศแอฟริกาใต้ 
เป็นผู้ผลิตแร่ทองค�า แมงกานีส ถ่านหิน 
เซอร์คอน วานาเดียม เพชร และโลหะ
กลุ่มแพลทินัม ประกอบด้วยโลหะ 6 
ชนิด ได้แก่ แพลทินัม แพลเลเดียม 
โรเดียม รูเทเนียม ออสเมียม และ
อริิเดยีม อยา่งไรกต็ามปญัหาในการผลติ
พลังงานไฟฟ้าและการก�าหนดให้ไฟฟ้า
ดับแบบหมุนเวียน (Rolling Blackout) 
หรือผลัดกันดับในแต่ละพื้นที่ เป็นการ 
ขัดขวางการลงทุนท�าเหมืองและท�าให้
เหมืองแร่ต้องปิดกิจการ ประเทศอ่ืนๆ 
ในทวีปแอฟริกาท่ีมีอัตราการเติบโต      
ของโครงการเหมืองแร่อยู่ในระดับสูง 
ได้แก่ แทนซาเนีย ซิมบับเว บอสวานา 
นามิเบีย และโมซัมบิก

ตะวันออกกลาง
ประเทศในตะวันออกกลางต่าง

ตระหนกัถงึการลดการพึง่พาการสง่ออก
น้�ามันและก๊าซธรรมชาติ และเพ่ิมการ
ลงทุนด้านอุตสาหกรรมที่ลดการปล่อย 
ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ เช่น อุตสาหกรรม 
เหมืองแร่ อิหร่านเป็นประเทศมีมูลค่า
โครงการเหมอืงแรท่ีด่�าเนินการท�าเหมือง
ในปี พ.ศ. 2567 อยู่ในอันดับที่ 11         
ของโลก และเป็นประเทศเดียวในทวีป
ตะวันออกกลางที่อยู่ใน 20 อันดับแรก
ของโลก บรษิทัอตุสาหกรรมทองแดงแหง่
ประเทศอิหร่าน (National Iranian Copper 
Industries Co.) วางแผนก่อสร้างโรงไฟฟ้า
พลังงานแสงอาทิตย์ขนาด 320 เมกะวัตต์ 
ที่เหมืองทองแดงในเขต Sarcheshmeh 
ในปี พ.ศ. 2567 ส�าหรับประเทศซาอุดิ- 
อาระเบีย Saudi Vision 2030 เป็น   
วสิยัทศันใ์หมข่องประเทศทีล่ดการพึง่พา
การส่งออกน้�ามัน และเพ่ิมความหลากหลาย
ทางเศรษฐกิจ เช่น อุตสาหกรรมเหมืองแร่
และอุตสาหกรรมการผลิต ในส่วนของ
ประเทศโอมานมุ่ ง เน้นการพัฒนา
อุตสาหกรรมเหมืองแร่ตลอดโซ่อุปทาน
เพื่อเป้าหมายในอนาคตในการส่งออก
โลหะ เช่น ทองแดงและสังกะสี
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เอเชียใต้
อินเดียเ ป็นประเทศที่มี มูลค่า

โครงการเหมอืงแรท่ีด่�าเนนิการท�าเหมอืง
ในปี พ.ศ. 2567 อยู่ ในอันดับที่  4         
ของโลก ประเทศอนิเดยีใช้ถา่นหนิในการ
ผลิตพลังงานไฟฟ้าคิดเป็นร้อยละ 80 
ของพลังงานไฟฟ้าทั้งหมด ในปี พ.ศ. 
2566 ประเทศอินเดียมีอุปสงค์ถ่านหิน 
1,000 ล้านตัน คาดว่าในปี พ.ศ. 2573 
จะมีอุปสงค์ถ่านหิน 1,200 ล้านตัน 
อินเดียเป็นประเทศเพียงไม่กี่ประเทศ       
ในโลกที่มีอุตสาหกรรมเหล็กครบวงจร
โดยสามารถผลิตได้ต้ังแต่สินแร่เหล็ก 
(Iron Ore) ไปจนถงึผลติภณัฑเ์หลก็กลา้
ส�าเรจ็รปูประเภทตา่งๆ โดยผลติแรเ่หลก็
ได้ 250 ล้านตัน ในปี พ.ศ. 2566 และ
คาดว่าจะผลิตแร่เหล็กได้ 260 ล้านตัน 
ก่อนปี พ.ศ. 2568 ส�าหรับประเทศ
ปากีสถานคาดว่าในอนาคตนักลงทุน 
ชาวซาอดุอิาระเบยีจะมาลงทนุท�าเหมอืง 
Reko Diq ท่ีผลิตแร่ทองแดงและ      
ทองค�า

เอเชียตะวันออก
เฉียงใต้
อิน โด นี เซี ย  เวี ยดนาม และ

ฟิลิป ปินส์  เ ป็นประ เทศที่ มี มู ลค่ า
โครงการเหมอืงแรท่ีด่�าเนนิการท�าเหมอืง
ในปี พ.ศ. 2567 อยู่ในอันดับที่ 14, 19 
และ 20 ของโลกตามล�าดับ อินโดนีเซีย
เป็นผู้ผลิตนิกเกิลรายใหญ่ โดยนิกเกิล
เป็นแร่ที่ใช้ในการผลิตแบตเตอรี่เพื่อ  
ยานยนต์ ไฟฟ้า นโยบายชาติ นิยม
ทรัพยากรในการห้ามส่งออกแร่นิกเกิล

ของอินโดนีเซียส่งผลต่อการขยาย
การเติบโตของอุตสาหกรรม

นิกเกิลตลอดโซ่อุปทาน 
ตั้งแต่เหมืองนิกเกิล 

โ ร ง ถ ลุ ง  แ ล ะ

อุตสาหกรรมอื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง ส�าหรับ
ประเทศฟิลิปปินส์ บริษัท Nickel Asia                    
Corporation เป็น ผู้ผลิตแร่นิกเกิล               
รายใหญ่ที่สุดของประเทศฟิลิปปินส์

จีน
การเติบโตทางเศรษฐกิจของ

ประเทศจนีหลงัวกิฤตโควดิ-19 ทีต่่�ากวา่
ค าดกา รณ์ และความขั ด แย้ งท า ง
เศรษฐกิจระหว่างจีนกับสหรัฐอเมริกา 
ส่งผลเสียต่อเศรษฐกิจจีนในปี พ.ศ. 
2567 อย่างไรก็ตาม ประเทศจีนยังคง
เปน็ประเทศทีม่มีลูคา่โครงการเหมอืงแร่
ที่ด�าเนินการท�าเหมืองในปี พ.ศ. 2567 
อยู่ในอันดับที่ 1 ของโลก ในประเทศจีน
โครงการเหมืองแร่ส่วนใหญ่ผลิตแร่
ถ่านหิน ทองค�า ทองแดง แร่เหล็ก 
ลิเทียม และโพแทช

ในปี พ.ศ. 2567 รัฐบาลจีนมี
มาตรการตรวจสอบความปลอดภัยของ
อุตสาหกรรมเหมืองแร่อย่างเข้มงวด  
โดยการปิดเหมืองถ่านหินขนาดเล็กและ
กลาง เพิ่มการลงทุนเหมืองโลหะนอก
กลุม่เหลก็ มุง่เนน้การใช้เทคโนโลยดีจิทิลั 
เทคโนโลยไีรส้ายรุน่ที ่5 (5G) และระบบ
ควบคุมอัตโนมัติ

ออสเตรเลีย
ออสเตรเลียเป็นประเทศ

ที่มีมูลค่าโครงการเหมืองแร่
ท่ีด�าเนินการท�าเหมือง
ในป ีพ.ศ. 2567 อยู่
ในอันดับที่  5 
ข อ ง โ ล ก 

โดยเป็นผู้ผลิตลิเทียม โคบอลต์ และแร่
หายากเปน็อนัดบัที ่1, 3 และ 4 ของโลก
ตามล�าดับ นอกจากนี้ยังเป็นประเทศ           
ชั้นน�าที่ส่งออกแร่เหล็ก ถ่านหิน นิกเกิล 
แมงกานีส ทังสเตน และวานาเดียม           
โดยออสเตรเลียส่งออกถ่านหินไปยัง
ประเทศอินเดีย ญี่ปุ่น เกาหลีใต้ จีน          
และไต้หวัน ซึ่งเป็นประเทศที่ใช้ถ่านหิน
ในการผลิตพลังงานไฟฟ้า

อุปสงค์แบตเตอร่ีที่เพิ่มขึ้นอย่าง
มากส่งผลต่อการขยายการเติบโตของ
อุตสาหกรรมเหมืองแร่ตลอดโซ่อุปทาน
ตั้งแต่เหมืองแร่ โรงแต่งแร่ และโรง      
ป ร ะกอบ โ ลหก ร ร ม  ใ นป ร ะ เ ทศ
ออสเตรเลีย บริษัท Tianqi Lithium 
Corp ร่วมทุนกับบริษัท IGO ในการ
ก่อสร้างโรงถลุงลิเทียมไฮดรอกไซด์     
โรงแรกของประเทศ ในปัจจุบันอยู่ใน
ระหว่างปรับปรุงกระบวนการผลิต 
ส�าหรับบริษัท Wesfarmers และ SQM 
เร่ิมก่อสร้างโรงถลุงลิเทียมไฮดรอกไซด์
โรงที่ 2 ของประเทศ คาดว่าจะผลิต         
ลิเทียมล็อตแรกได้ภายในปี พ.ศ. 2567 
ทั้งนี้ บริษัท Pilbara Minerals และ 
Calix วางแผนก่อสร้างโรงถลุงลิเทียม 
ฟอสเฟต ด้วยเทคโนโลยีเตาเผาไฟฟ้า        
ที่ลดการปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์
และใชพ้ลงังานไฟฟา้ทีผ่ลติจากพลงังาน
หมุนเวียน 
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สภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
(ส.อ.ท.) น�าโดย เกรียงไกร เธียรนุกุล 
ประธาน ส.อ.ท. พร้อมคณะผู้บริหาร 
ส.อ.ท. เข้าพบ แพทองธาร ชินวัตร นายก
รัฐมนตรีและคณะ เพ่ือน�าเสนอแนวทาง
กระตุ้นเศรษฐกิจ ยกระดับอุตสาหกรรม
การผลิตไทย และขับเคลื่อนนโยบาย         
ร่วมกัน ณ อาคารชินวัตร 3

เกรียงไกร เธียรนุกุล ประธานสภา
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (ส.อ.ท.) 
กลา่ววา่ สภาอตุสาหกรรมแหง่ประเทศไทย 
ได้เข้าพบนายกรัฐมนตรีและคณะ เพื่อ          
น�าเสนอ 5 ขอ้เสนอเรง่ดว่น และหาแนวทาง
ความรว่มมอืในการขบัเคลือ่นเศรษฐกจิของ
ประเทศไปด้วยกัน ซึง่เปน็สิง่ทีเ่อกชนเนน้ย้�า
เสมอ โดยแบง่เปน็ระยะเรง่ดว่น ระยะกลาง
และระยะยาว

ในส่วนของระยะเร่งด่วน ส.อ.ท.  
เสนอแนะว่า

ต้องมีการปกป้องอุตสาหกรรม
ภายในประเทศจากสินค้าน�าเข้าที่ ไม่มี
คุณภาพและการทุ่มตลาด โดย

• เพิ่มความเข้มงวดในการตรวจจับ
สินค้าไม่มีคุณภาพหรือไม่มีมาตรฐานที่มี
การน�าเข้าผ่านด่านศุลกากร มีการทดสอบ
มาตรฐานก่อนน�าเข้า เพิ่มจ�านวนเครื่อง
เอกซเรย์ตู้คอนเทนเนอร์ป้องกันการส�าแดง
เทจ็ รวมทัง้ตรวจจบัสนิคา้ทีไ่มไ่ดม้าตรฐาน
ในท้องตลาด 

• บังคับใช้กฎหมายที่เกี่ยวข้องกับ 
การคุ้มครองผู้บริ โภคและการแข่งขัน
ทางการค้าอย่างเคร่งครัด รวมถึงการ 
ด�าเนินการกับผู้กระท�าผิดที่น�าเข้าสินค้า       
ไม่ได้มาตรฐานเข้าสู่ตลาด 

• ออกมาตรการก�ากับดูแลผู้ ให้
บริ ก ารแพลตฟอร์ม อีคอม เมิ ร์ ซจาก                
ต่างประเทศ เพื่อป้องกันการทะลักเข้ามา
ของสนิคา้ทีไ่มไ่ดม้าตรฐานจากต่างประเทศ 

• เชื่อมโยงระบบการบริการข้อมูล
หน่วยงานภาครัฐและภาคธุรกิจ หรือ             
National Single Window (NSW) เพื่อ

ตรวจสอบและอ�านวยความสะดวกในการ         
น�าเข้าสินค้าที่ต้องมีใบอนุญาต

ต้องมีการส่งเสริมสินค้าที่ผลิต
ในประเทศไทย และสินคา้ทีไ่ดร้บัการรบัรอง 
Made in Thailand (MiT) โดย

• เพิม่แตม้ตอ่การจัดซือ้จดัจา้งสนิคา้ 
MiT ผ่านวิธี e-bidding จากเดิม 5% เป็น 
10% เป็นเวลา 2 ปี เพ่ือสร้างกระแสเงิน
หมุนเวียนให้กับผู้ประกอบการไทย 

• ก�าหนดใหม้กีารจดัซือ้จดัจา้งสินคา้
ท่ีมีมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) 
แทนการอ้างอิงมาตรฐานต่างประเทศ เพื่อ
ให้หน่วยงานมีความมั่นใจในสินค้า 

• ออกมาตรการใหส้ทิธิประโยชนท์าง
ภาษี ส�าหรับภาคเอกชนที่จัดซื้อสินค้าที่ได้
รบัการรบัรอง MIT ใหส้ามารถน�ายอดซือ้มา
หักเป็นค่าใช้จ่ายลดหย่อนภาษีได้ 2 เท่า 

• ออกมาตรการช่วยอุดหนุนค่า       
ใชจ้า่ยในการสง่ออกทีไ่ดร้บัการรบัรอง MiT 
ไปยังตลาดต่างประเทศ เช่น ค่าระวางเรือ            
ค่าขนส่งในประเทศ เป็นต้น

ควรมีการลดต้นทุนด้านการ
ผลิต เพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการ
แข่งขันของภาคอุตสาหกรรม ผ่านการ
ด�าเนินงานด้านต้นทุนพลังงาน ได้แก่ 

• คงอตัราคา่ไฟฟา้โดยไมป่รบัเพิม่ขึน้ 
หรอืปรบัลดคา่ Ft เพือ่รกัษาตน้ทนุการผลติ
ของภาคอตุสาหกรรมในสภาวะการชะลอตวั
ทางเศรษฐกิจ 

•  บริหารจัดการความจุส� ารอง         
(Reserve Capacity) ให้อยู่ในระดับไม่สูง
เกินไป โดยพิจารณาการเจรจาเลื่อน        
โรงไฟฟ้าที่จะเกิดใหม่ให้สอดคล้องระหว่าง
ก�าลังความต้องการใช้ไฟฟ้าและก�าลัง          
การผลิต 

• พจิารณาผลด ีผลเสยีของการเกลีย่
ค่าใช้จ่ายไปในอนาคต โดยขยายสัญญา        
การผลิตของโรงไฟฟ้า เพื่อลดภาระต้นทุน
ค่าไฟฟ้า 

• ลดเงินประกันการใช้ไฟฟ้า เพื่อ
เสริมสภาพคล่องในภาคอุตสาหกรรม 

• เร่งพิจารณากระบวนการจัดสรร
เงนิกองทนุ เพือ่สง่เสรมิการอนรุกัษ์พลงังาน 
และกระตุน้ใหเ้กดิการอนรุกัษพ์ลังงานอยา่ง
ทั่วถึง โดยเฉพาะผู้ประกอบการ SMEs

ส�าหรับการด�าเนินงานด้านต้นทุน
แรงงาน 

• ควรมีการปรับค่าแรงขั้นต่�าให้เป็น
ไปตามที่กฎหมายบัญญัติก�าหนดไว้ใน
มาตรา 87 แหง่ พ.ร.บ.คุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 
2541 โดยมีคณะอนุกรรมการค่าจ้าง
ไตรภาคีจังหวัดพิจารณาอัตราค่าจ้างขั้นต่�า
รายจังหวัด เสนอต่อคณะกรรมการค่าจ้าง 
พิจารณาใ ห้สอดคล้องกับ ปัจ จัยทาง
เศรษฐกิจของแต่ละพื้นที่ อัตราเงินเฟ้อ 
อัตราการเจริญเติบโตของ GDP ความ
สามารถในการจ่ายของนายจ้าง และ
ประสิทธิภาพของแรงงาน

• ส่งเสริมการปรับอัตราค่าจ้างตาม
ทักษะฝีมือแรงงาน (Pay By Skills) เพื่อ         
ส่งเสริมการเพิ่มผลิตภาพแรงงานควบคู่       
ไปกับการเพิ่มรายได้ให้แก่แรงงาน 

• ผลักดันให้ผลิตภาพแรงงานเป็น
วาระแห่งชาติ ให้กระทรวงแรงงานเป็น         
กระทรวงหลักในการด�าเนินการ 

•  พัฒนาทักษะฝีมือแรงงานทั้ ง             
Upskill/Reskill/Multi-Skill/Future Skill         
ให้ตรงตามความตอ้งการของผูป้ระกอบการ
และตลาดแรงงาน สอดรับเศรษฐกิจ           
ยุคดิจิทัล

• ประสานความร่วมมือระหว่างภาค
รัฐ ภาคเอกชน และภาคการศึกษา ในการ    
จั ดท� าหลั กสู ต รการ เ รี ยนการสอนที่              
สนองตอบความต้องการของตลาดแรงงาน 

• จัดท�าแพลตฟอร์ม Future Skill ที่
ครบวงจร โดยมีงบประมาณสนับสนุน         
การฝึกและพัฒนาอาชีพ 

ควรมีการส่งเสริมและพัฒนา       
ผู้ประกอบการ SME ผ่านแนวทางต่างๆ 
ดังนี้

• ออกมาตรการทางการเงินเพื่อ         
เพิ่มสภาพคล่องให้กับ SME ไทย การ        
ผ่อนปรนคุณสมบัติของผู้กู้  ณ เงื่อนไข                 
ที่ SME กู้เงินไม่ได้ เช่น การดูประวัติ NPL 
ไม่มีหลักทรัพย์ เป็นสาขาธุรกิจที่มีความ
เสี่ยงหรืออื่นๆ ซึ่งธนาคารก�าหนดไว้และ
เป็นประเด็นที่ เป็นปัญหาในการเข้าถึง              
สินเชื่อของ SME มาโดยตลอด

• จัดสรรวงเงินเฉพาะเพ่ือช่วยเหลือ 
SME ที่อยู่ระหว่างปรับโครงสร้างหนี้เพื่อ
ประคองธุรกิจ พร้อมให้ค�าปรึกษาในการ

ส.อ.ท. เข้าพบ
นายกรัฐมนตรี 
หารือแนวทางกระตุ้น
เศรษฐกิจไทย

แพทองธาร ชินวัตร นายกรัฐมนตรี
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ปรับปรุงและพัฒนาธุรกิจควบคู่ไปด้วย
• ผ่อนปรนเงื่อนไขการพิจารณา

ปล่อยสินเชื่อกับ SME ส�าหรับลูกค้าท่ีติด
เครดติบโูรเกิน 1 ป ีโดยไมน่�าเอาประวตักิาร
ตดิเครดติบโูรในอดตีมาใชเ้ปน็เกณฑใ์นการ
พิจารณาอนุมัติสินเชื่อ หาก ณ วันที่ยื่นขอ
สินเชื่อผู้ประกอบการไม่เป็น NPLs แล้ว

• ออกมาตรการสินเชื่อพิเศษ เพื่อ
ช่วยเหลือและส่งเสริม SME โดยอัตรา
ดอกเบีย้ 2-3% คงทีเ่ปน็เวลา 3 ป ีโดยขยาย
ครอบคลุมทั้งการลงทุนและเงินหมุนเวียน
ในกิจการ

• ขอให้สถาบันการเงินเปิดให้มีการ
ปรับเพิ่มระยะเวลาการผ่อนเป็นทางเลือก 
รวมทั้ งปรับลดค่าธรรมเนียมอื่นๆ ท่ี
เกี่ยวข้องกับการพิจารณาสินเชื่อ เพื่อ        
ช่วยเหลือเรื่องสภาพคล่อง

• ขอให้สถาบันการเงินและบรรษัท
ประกันสินเช่ืออุตสาหกรรมขนาดย่อม 
(บสย.) คิดค่าธรรมเนียมการค้�าประกนัอยา่ง
เป็นธรรม 

นอกจากนี้ ส.อ.ท. ยังมีการส่งเสริม
และผลักดัน SME สู่ Smart SME ด้วย           
4 GO คือ

GO Digital: สนับสนุนการ
ลงทุนพัฒนาไปสู่ Digital Transformation 
4.0 เพื่อยกระดับขีดความสามารถภาค
อุตสาหกรรมการผลิต และ SMEs ท้ังใน
ส่วนกลางและส่วนภูมิภาค 

GO Innovat ion:  ส ร้ า ง         
หน่วยงานกลางและหน่วยงานความ
เชีย่วชาญทางดา้นธรุกจินวตักรรมทีเ่ขม้แขง็
ในแต่ละภูมิภาค สนับสนุนการวิจัยและ
พัฒนาในส่วนที่ส�าคัญของอุตสาหกรรม 
และการจดัหาตลาดรองรบัสนิค้านวตักรรม

GO Global: สร้างโอกาสด้าน
การตลาดต่างประเทศให้กับ SME ท่ีมี
ศักยภาพ การจัดงานแสดงสินค้าไทยใน         
ต่างประเทศจากรัฐบาลท่ัวทุกมุมโลก การ
พัฒนาแพลตฟอร์มการซื้อขายของไทยให้
เป็นที่รู้จักและได้รับความนิยมมากขึ้น และ
การเตรียมความพร้อมให้ SME มีศักยภาพ
สู่ตลาดต่างประเทศในรูปแบบต่างๆ

GO Green: การให้ความรู้แก่ 
SME และสนับสนุนให้ SME ปรับธุรกิจ       
ไปสู่ธุรกิจสีเขียว สนับสนุนเงินทุนส�าหรับ          
การขอการรับรองด้านสิ่งแวดล้อมแก่ SME 
รวมถึงการให้แต้มต่อด้านการจัดซื้อจัดจ้าง
ภาครับและภาษีแก่สินค้าท่ีเป็นมิตรกับ             
สิ่งแวดล้อม

ค ว ร มี ก า ร ส่ ง เ ส ริ ม ก า รค้ า
ชายแดน และพัฒนาระบบโลจิสติกส์ 

• เจรจาหารือกับประเทศเพื่อนบ้าน 
เพื่อพิจารณายกระดับจุดผ่อนปรนพิเศษ
ทางการค้าและจุดผ่อนปรนทางการค้า               
ให้เป็นจุดผ่านแดนถาวร 

• น�าเสนอใหม้กีารจดัตัง้คณะท�างาน
ร่วมไทย-ลาว เพ่ือสร้างความร่วมมือด้าน
การขนส่งสินค้าผ่านด่านท่าบก ท่านาแล้ง 
สปป.ลาว เพื่อแก้ไขข้อจ�ากัดและอุปสรรค
การขนสง่สนิคา้จากไทยผา่นไปยงัทา่บกของ 
สปป.ลาว 

• แก้ไขข้อจ�ากัด อุปสรรคนโยบายรัฐ
และพัฒนาโครงข่ายระบบรางภายใน
ประเทศ

• จัดตั้งคณะกรรมการร่วมภาครัฐ
และเอกชน เพือ่ก�าหนดยทุธศาสตร์แนวทาง
การพัฒนาส่งเสริมโครงข่ายเช่ือมโยงระบบ
รางของไทยกับประเทศเพื่อนบ้านและ
ภูมิภาค 

• ส่งเสริมและเพิ่มประสิทธิภาพ
การน�าเข้า-ส่งออกสินค้าทางอากาศ

ส�าหรับการด�าเนินการระยะกลาง
และระยะยาว ส.อ.ท. มีขอ้เสนอแนะเพ่ิมเตมิ 
ดังนี้ 

ควรมีการส่งเสริมอุตสาหกรรม
ยานยนต์และชิ้นส่วน รักษาฐานการผลิต
ยานยนต์ของไทย ผ่านวิธีการต่างๆ ดังนี้

• รักษาและต่อยอดความเป็นฐาน
การผลติยานยนตแ์ละชิน้สว่นทีเ่ปน็ Future 
ICE (Future Internal Combustion          
Engine) ให้สามารถแข่งขันได้ในตลาดโลก 

• ขยายสู่ตลาดต่างประเทศ เช่น 
เร่งรัดการเจรจาข้อตกลงการค้าเสรี (FTA) 
ในกลุม่ประเทศทีย่งัมกีารใชเ้ครือ่งยนต ์ICE 
โดยเฉพาะตะวันออกกลาง แอฟริกาใต้  
และอเมริกาใต้

• กระตุ้นการผลิตอุตสาหกรรม        
ยานยนต์ภายในประเทศ เช่น สนับสนุน
แนวทางการก�าหนดโครงสร้างภาษีสรรพสามิต
สาหรบัยานยนตท์ีจ่ะบงัคับใช้ป ีพ.ศ. 2569 
ออกมาตรการส่งเสริมการผลิตยานยนต์ใน
กลุ่ม Future ICE (Product champion, 
HEV, PHEV, REEV) ผลกัดนัใหห้นว่ยงาน
ภาครัฐมีการก�าหนดมาตรฐานมลพิษ     
(Euro 5 ส�าหรับรถจักรยานยนต์ และ             
Euro 6 ส�าหรับรถยนต์ขนาดใหญ่) ให้มี
ความเหมาะสม

• ส่งเสริมประสิทธิภาพการผลิต          
ชิ้นส่วนประเภทอะไหล่ทดแทน REM      

(Replacement Equipment Manufacturing)
• สร้างอุตสาหกรรมยานยนต์และ        

ชิ้นส่วนสมัยใหม่ เตรียมพร้อมสู่ทิศทาง
ความเป็นกลางทางคาร์บอน (Carbon 
Neutrality) ท้ังการผลักดันนโยบายให้มี
ความต่อเนื่อง ยกระดับให้ผู้ประกอบการ
ไทยเข้าสู่ห่วงโซ่อุปทาน (Supply Chain) 
ยานยนต์สมัยใหม่อย่างเป็นรูปธรรม

•  จัดตั้ งกองทุนสนับสนุน หรือ
ก�าหนดมาตรการทางภาษี เพื่อส่งเสริม      
การลงทุน และการเตรียมพร้อมการรับมือ
กับมาตรการทางคาร์บอน

• ส่งเสริมนโยบายการเปลี่ยนผ่าน 
ชิ้นส่วนยานยนต์ (Part Transformation) 
เข้าสู่อุตสาหกรรมยานยนต์สมัยใหม่ และ
อตุสาหกรรมทีม่ศีกัยภาพอืน่ๆ ทัง้เครือ่งมอื
แพทย์ ระบบราง อากาศยาน และ Robot 
& Automation รวมทั้งสร้างกลไกการจับคู่
บรษิทัผลติชิน้สว่นยานยนตไ์ทยกบัตา่งชาต ิ
เพือ่เพ่ิมการผลติในประเทศ (Localization) 
และต่อยอดสู่ชิ้นส่วนอิเล็กทรอนิกส์ก�าลัง 
(Power Electronic Parts) 

ควรมีการพัฒนาอุตสาหกรรม
ส ร้ า ง ส ร ร ค์ แ ล ะ ซอฟต์ พ า ว เ ว อ ร์ ใ น
ประเทศไทย ผ่านอุตสาหกรรมต่างๆ อาทิ 
อุตสาหกรรมอาหาร 

ควรมีการปรับปรุงกฎหมาย         
กฎระเบียบ เพื่อส่งเสริมความยากง่ายใน
การประกอบธุรกิจ (Ease of Doing            
Business) และเพ่ิมการเติบโตทางเศรษฐกิจ

• ก�าหนดให้การปฏิรูปกฎหมาย 
(Regulatory Reform) เป็นวาระแห่งชาติ 
โดยใช้กลไกผ่านวิธีการแก้ไขกฎหมายกลาง 
(Omnibus Laws) และ Regulatory            
Guillotine

• ผลกัดนัขอ้เสนอของคณะกรรมการ
พัฒนากฎหมาย ส�านักงานคณะกรรมการ
กฤษฎีกา โดยรัฐบาลสนับสนุน ข้อสรุป           
ผลการพิจารณาของคณะกรรมการพัฒนา
กฎหมายฯ และผลักดันแก้ไขกฎหมาย         
เพื่อลดอุปสรรคการด�าเนินธุรกิจดังกล่าว

ทั้ งนี้  มติ ที่ ป ระชุ ม เ ห็นด้ วยกั บ            
ข้อเสนอ ส.อ.ท. โดยหลังจากจัดตั้งคณะ
รัฐมนตรีชุดใหม่ จะมอบหมายเจ้าภาพ             
ในการขับเคล่ือนข้อเสนอร่วมกัน รวมทั้ง  
จะรื้อฟื้นการประชุมร่วมภาครัฐและเอกชน
เป็นรายอุตสาหกรรม เพื่อ ขับเคลื่อน
อุตสาหกรรมให้เติบโตและเห็นผลเป็น         
รูปธรรมยิ่งขึ้น 
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กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและ 
การเหมืองแ ร่  (กพร . )  กระทรวง
อุตสาหกรรม จัดสัมมนา เปิดตั ว 
โครงการสง่เสรมิอตุสาหกรรมเหมอืงแร่
และอตุสาหกรรมพืน้ฐานใหม้มีาตรฐาน
ความรบัผิดชอบต่อสงัคม (CSR-DPIM) 
ประจ�าป ีพ.ศ. 2567 พรอ้มมอบรางวลั
สถานประกอบการท่ีได้รับรางวัลผ่าน
เกณฑ์มาตรฐาน CSR-DPIM ประจ�าปี 
พ.ศ. 2566 จ�านวน 21 แห่ง เดินหน้า
ผลักดันให้สถานประกอบการด�าเนิน
ธุรกิจอย่างเป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม        
และรับผิดชอบต่อสังคม มุ่งขับเคลื่อน
อุตสาหกรรมเหมืองแร่สู่ความยั่งยืน 

อดิทัต วะสีนนท์ อธิบดีกรม
อุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ 
กล่าวว่า กพร. มุ่งผลักดันและส่งเสริม       
ให้สถานประกอบการอุตสาหกรรม
เหมืองแร่และอุตสาหกรรมพื้นฐาน 
ด�าเนินธุรกิจอย่างเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม 
รบัผดิชอบตอ่สงัคม เพือ่อยูร่ว่มกบัชมุชน

ได้อย่างเป็นสุข รวมทั้งสร้างความเข้าใจ
ในความจ�าเป็นของการน�าทรัพยากรแร่
มาใช้ประโยชน์ อันจะก่อให้เกิดการ
ยอมรับ ซึ่ ง เป็นหัวใจส�าคัญในการ             
ขับเคลื่อนอุตสาหกรรมเหมืองแร่ไปสู่
ความมั่นคงอย่างยั่งยืน โดย กพร. ได้จัด 
สัมมนา เปิดตั ว โครงการส่ ง เสริ ม
อุตสาหกรรมเหมืองแร่และอุตสาหกรรม
พื้นฐานให้มีมาตรฐานความรับผิดชอบ

ต่อสังคม (CSR-DPIM) ประจ�าปี พ.ศ. 
2567  ซ่ึ งจัดต่อ เ น่ืองเป็นปีที่  14               
ณ โรงแรมเซ็นจูรี่ พาร์ค กรุงเทพฯ 

ยุทธศิลป์ รักญาติ รักษาราชการ
แทนรองอธิบดีกรมอุตสาหกรรม        
พื้นฐานและการเหมืองแร่ กล่าวว่า  
กพร. ด�าเนินโครงการ CSR-DPIM  
ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2553 ปัจจุบันมีสถาน
ประกอบการที่ ผ่านเกณฑ์มาตรฐาน 
CSR-DPIM จ�านวน 153 แห่ง โดยใน           
ปี พ.ศ. 2566 มีสถานประกอบการ                  
ที่ ได้รับรางวัลผ่านเกณฑ์มาตรฐาน  
CSR-DPIM จ�านวน 21 แห่ง แบ่งเป็น
ระดับ Gold จ�านวน 13 แห่ง และระดับ 
Silver จ�านวน 8 แห่ง นอกจากนี้ ยังมี
การจัดตั้งเครือข่ายสถานประกอบการ
อตุสาหกรรมเหมอืงแรแ่ละอตุสาหกรรม
พื้นฐานที่มีมาตรฐานความรับผิดชอบ 
ต่อสังคม (CSR-DPIM Network) ตั้งแต่
ป ีพ.ศ. 2555 เพือ่ขยายผลความรว่มมอื
ในระดบัเครือขา่ยของสถานประกอบการ 

กพร. เผยปี ’66 มีสถานประกอบการ
ผา่นเกณฑม์าตรฐาน CSR-DPIM จำานวน 21 แหง่ 

มุ่งขับเคลื่อนอุตสาหกรรมเหมืองแร่สู่ความยั่งยืน

อดิทัต วะสีนนท์ อธิบดีกรมอุตสาหกรรม
พื้นฐานและการเหมืองแร่
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แนวปฏิบตัดิา้นความรับผิดชอบตอ่สงัคม
สำาหรับสถานประกอบการ และสามารถ
นำาไปประยุกต์ใช้ในองค์กรอย่างเหมาะสม
ตามศักยภาพ ขีดความสามารถ และ           
มกีารพฒันาอยา่งยัง่ยนื อกีทัง้ยังเปน็การ
แสดงความมุง่มัน่ตอ่การพัฒนาเศรษฐกิจ 
สงัคม และสิง่แวดลอ้มอย่างสมดลุ ซึง่จะ
นำาไปสูก่ารเจรญิเตบิโตของประเทศ และ
การมีคุณภาพชีวิตที่ดีของชุมชนควบคู่ 
กันไป” อดิทัต กล่าวทิ้งท้าย 

ที่ ผ่านเกณฑ์มาตรฐาน CSR-DPIM 
ท�าให้เกิดการแลกเปลี่ยนเรียนรู้ และ
สร้างความสัมพันธ์ระหว่างสมาชิก             
เครือข่ายอย่างต่อเนื่อง 

“กพร. ยงัคงสนบัสนนุและผลกัดนั
ให้สถานประกอบการดำาเนินธุรกิจอย่าง
เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม โดยเปิดโอกาส
ให้ชุมชนและสังคมมีส่วนร่วมมากที่สุด 
และมุ่งเน้นให้ประชาชนในทุกพื้นท่ีท่ีมี
เหมืองแรไ่ดร้บัการยกระดบัคณุภาพชวีติ 
โดยเฉพาะในด้านโครงสร้างพื้นฐาน  
การสร้างงานสร้างอาชีพ การศึกษาของ
ลูกหลาน และการเสริมสร้างสุขภาพ
อนามัย เพื่อให้เหมืองแร่สามารถพัฒนา
เติบโตและอยู่คู่ชุมชนได้อย่างแท้จริง 
หรือที่เราเรียกว่า ‘เหมืองแร่เพื่อชุมชน’ 
โดยปัจจุบัน กพร. ได้กำาหนดมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
ให้สถานประกอบการเข้าร่วมโครงการ 
CSR-DPIM อย่างต่อเน่ือง เพื่อใช้เป็น
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กรมอุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ 
(กพร.) กระทรวงอุตสาหกรรม ร่วมกับ องค์การพัฒนา
อุตสาหกรรมแห่งสหประชาชาติ (United Nations       
Industrial Development Organization: UNIDO)  
เผยผลส�าเร็จจากการด�าเนินโครงการจัดการเศษโลหะ
อย่างยั่งยืน (Green Scrap Metal Thailand) ด้วยการ
ส่งเสริมและผลักดันผู้ประกอบการไทยให้ประยุกต์ใช้
กระบวนการรีไซเคิลเศษโลหะอย่างเหมาะสม เป็นมิตร 
กับสิ่งแวดล้อมตลอดห่วงโซ่อุปทาน สอดรับนโยบาย 
“อุตสาหกรรมดี อยู่คู่กับชุมชนอย่างยั่งยืน”  

อดิทัต วะสีนนท์
อธิบดีกรมอุตสาหกรรม
พื้นฐานและการเหมืองแร่ 
(กพร.)

กพร. ผนึก UNIDO และพันธมิตร
สนบัสนนุผูป้ระกอบการไทย 
ลดการปลดปล่อยสาร ‘U-POPs’ 
ยกระดับอุตสาหกรรมรีไซเคิลเศษโลหะ
วิถีใหม่ สู่การเติบโตอย่างยั่งยืน 
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อดิทัต วะสีนนท์ อธิบดีกรม
อุตสาหกรรมพื้นฐานและการเหมืองแร่ 
(กพร.) กล่าวภายหลังเป็นประธาน        
เปิดงานสัมมนาวิชาการปิดโครงการ 
“Greening the Scrap Metal Value 
Chain Through Promotion of BAT/
BEP to Reduce U-POPs Releases 
from Recycling Facilities” ว่า กพร. 
ใหค้วามส�าคญักบัการยกระดบัศกัยภาพ
ของผู้ ประกอบการไทยให้มี ความ
สามารถในการแข่งขัน และมีการเติบโต
อย่างยั่ งยืน บนพื้นฐานของการใช้
ทรัพยากรให้เกิดประโยชน์สูงสุด ตาม
หลักการเศรษฐกิจหมุนเวียน ซึ่งทั่วโลก
และประเทศไทยให้ความส�าคัญ เพื่อ
พัฒนาและขับเคลื่อนเศรษฐกิจของ
ประเทศอย่างย่ังยืน ซึ่งการหมุนเวียน
วสัดุใชแ้ลว้หรอืเศษวัสดเุพือ่น�ากลบัมาใช้
ประโยชน์ใหม่เป็นทรัพยากรทดแทน 
(หรือ Secondary Raw Materials)      
ให้แก่ภาคอุตสาหกรรม เป็นหนึ่งใน
ปัจจัยส�าคัญที่จะช่วยสร้างความมั่นคง
ทางด้านวัตถุดิบให้แก่ภาคอุตสาหกรรม 
และก่อให้เกิดการใช้ทรัพยากรอย่างย่ังยืน 

อย่างไรก็ตาม หากกระบวนการ
รไีซเคลิทีใ่ชไ้ม่เหมาะสม กอ็าจกอ่ใหเ้กดิ
ปัญหามลพิษต่อสิ่งแวดล้อมและชุมชน 
โดยเฉพาะสารมลพิษท่ีตกค้างยาวนาน
ประเภทปลดปล่อยโดยไม่จงใจ หรือ 
U-POPs เช่น ไดออกซิน ฟิวแรน ซึ่งเป็น
สารประกอบอินทรีย์ที่ย่อยสลายได้ยาก 
จงึสามารถแพรก่ระจายไดไ้กล และเข้าสู่
ห่วงโซ่อาหารได้ง่าย ทั้ งทางระบบ        
ทางเดินหายใจ ทางเดินอาหาร และทาง
ผวิหนงั โดยสะสมเนือ้เยือ่ไขมนัของสตัว์
และมนุษย์ ในระยะยาวจะส่งผลกระทบ
ต่อระบบประสาท ต่อมไร้ท่อ ภูมิคุ้มกัน 
และอาจก่อให้เกิดมะเร็งได้ 

“ดงัน้ัน กพร. จงึไดร้ว่มกบั UNIDO 
ดำาเนินโครงการจัดการเศษโลหะอย่าง
ยั่งยืน (Green Scrap Metal Thailand) 
โดยนำาแนวทางด้านเทคนิคที่ดีที่สุด 
(Best Available Technique: BAT) 

และแนวปฏิบัติด้านส่ิงแวดล้อมท่ีดีท่ีสุด 
(Best Environmental Practice: BEP) 
ซึ่งเป็นนวัตกรรมและเทคโนโลยีที่มี
ประสิทธิภาพและเป็นมิตรกับส่ิงแวดล้อม
มาพฒันาอตุสาหกรรมรีไซเคลิเศษโลหะ 
ลดการปลดปล่อยสารมลพิษ U-POPs 
เนน้การใชท้รัพยากรหมนุเวยีนทีเ่ปน็มติร
ต่อส่ิงแวดล้อม โดยได้รับการสนับสนุน
จากกองทุนสิ่งแวดล้อมโลก (GEF) 4.5 
ลา้นเหรยีญสหรฐัฯ รวมกบัการสนบัสนนุ
จากหน่วยงานภาครัฐ และภาคเอกชน
ของไทย คิดเป็นเงินงบประมาณรวม 
33.7 ล้านเหรียญสหรัฐฯ หรือประมาณ 
1,100 ล้านบาท ถือเป็นการผนึกกำาลัง

ดังนั้น กพร. จึงได้ร่วมกับ UNIDO ดำาเนินโครงการ
จัดการเศษโลหะอย่างยั่งยืน โดยนำาแนวทางด้าน
เทคนิคที่ดีที่สุด และแนวปฏิบัติด้านสิ่งแวดล้อม                
ที่ดีที่สุด ซึ่งเป็นนวัตกรรมและเทคโนโลยีที่มี
ประสิทธิภาพและเป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อมมาพัฒนา
อุตสาหกรรมรีไซเคิลเศษโลหะ ลดการปลดปล่อย   
สารมลพษิ U-POPs เนน้การใชท้รพัยากรหมนุเวยีน 
ที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม

ข อ ง ทุ ก ภ า ค ส่ ว น เ พื่ อ ย ก ร ะ ดั บ
อุตสาหกรรมรีไซเคิลเศษโลหะของไทย
ตลอดท้ังห่วงโซ่อุปทานให้มีการเติบโต
อย่างยั่งยืน” อดิทัต กล่าว

จากการด�าเนินโครงการอย่าง            
ต่อเนื่องตั้ งแต่ เดือนกันยายน พ.ศ.   
2561 และจะสิ้นสุดภายในปีนี้ รวม           
เป็นระยะเวลาเกือบ 6 ปี โครงการฯ             
ได้ประสบความส�าเร็จและมีผลการ
ด�าเนินงานที่ส�าคัญ เช่น การพัฒนาร่าง
กรอบนโยบาย กฎหมาย และสิทธิ
ประโยชน์ เพ่ือการจดัการเศษโลหะอยา่ง
ยั่งยืนในประเทศไทย ซ่ึงผ่านการระดม
ความคิดเห็นจากภาคส่วนท่ีเก่ียวข้อง

แล้ว การพัฒนาฐานข้อมูลห่วงโซ่
อุตสาหกรรมรีไซเคิลเศษโลหะ

ของไทย การพัฒนาคู่มือการ
ปฏบิตังิานส�าหรบัหนว่ยงาน

ภาครัฐและผูป้ระกอบการ 
ตลอดจนหลั ก สู ต ร              

การฝึกอบรมให้แก่
บุ ค ล า ก ร ที่
เ กี่ ย ว ข้ อ ง ก ว่ า  

20 หลักสูตร โดย 
ที่ผ่านมามี ผู้ เข้ารับ

ก า ร อบ ร ม แล้ ว ก ว่ า 
3,000 ราย การน�า BAT/

BEP ไปใช้จริงในโรงงาน 
พร้อมสนับสนุนงบประมาณใน
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การลงทุน อตัราสว่น 6:1 รวม 6 โรงงาน 
สามารถลดการปลดปล่อย U-POPs ได้
ปริมาณ 24.0 g WHO-TEQ ต่อปี ซึ่ง
เกินกว่าค่าเป้าหมายที่โครงการก�าหนด 

อีกทั้งยังได้จดังานสมัมนาวชิาการ
ระดับชาติประจ�าปี ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2563 
เพื่ อส ร้ า งความตระหนัก เกี่ ยวกับ 
U-POPs และเผยแพร่องค์ความรู้ในการ
ปรับปรุงกระบวนการผลิตให้เป็นมิตร  
กับสิ่งแวดล้อม โดยมีผู้ เข้าร่วมงาน           
กว่า 200 รายต่อครั้ง ถือว่าประสบ 
ความส�าเร็จเป็นที่น่าพอใจ และถึงแม้ว่า
โครงการฯ จะด�าเนินการแล้วเสร็จ แต่
กพร. จะร่วมกับหน่วยงานต่างๆ ท่ี
เกี่ยวข้อง ขับเคลื่อนนโยบายการจัดการ
เศษโลหะอยา่งยัง่ยนื ใหเ้กดิผลอย่างเปน็
รูปธรรม และขยายผลให้เกิดในวงกว้าง
มากยิ่งขึ้น เพื่อพัฒนาและยกระดับ
อุตสาหกรรมรีไซเคิลเศษโลหะของไทย
ตลอดท้ังห่วงโซ่ อุปทานให้เป็นมิตร       
ต่อสิ่งแวดล้อมและเติบโตอย่างยั่งยืน 

ส�าหรับงานสัมมนาวิชาการที่         
จัดขึ้นในครั้งนี้ ภายในงานมีการมอบโล่
เกียรติคุณให้แก่หน่วยงานที่ เข้าร่วม        
โครงการฯ แสดงเจตนารมณ์ถึงความ    
ร่วมมือที่จะยังด�าเนินต่อไปจากแต่ละ
ภาคสว่น โดยไดร้บัเกยีรติจากผูเ้ชีย่วชาญ
ด้านเทคโนโลยีการจัดการเศษโลหะ 
อย่างยั่งยืนและด้านสิ่งแวดล้อม
จากหลากหลายประเทศมาร่วม
บรรยายและแลก เปลี่ ยน
ประสบการณ์ในการน�า 
BAT/BEP ไปใช้ปรบัปรงุ
กระบวนการผลิต ซึ่ง
เป็นปัจจัยส�าคัญท่ีจะ
น�าไปสู่อุตสาหกรรม
วิถีใหม่เพื่อการเติบโต
อย่ า งยั่ ง ยื น  โดยมีผู้ ใ ห้                
ความสนใจเข้าร่วมงานทั้ง 
On-site และ Online รวมกว่า 
200 ราย 
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ปัจจุบันการเปล่ียนแปลงสภาพ 
ภูมิอากาศ (Climate Change) เป็น
ปญัหาสิง่แวดลอ้มทีส่�าคัญของโลก กอ่ให้
เกิดผลกระทบรุนแรงต่อส่ิงแวดล้อม    
รวมถงึมนษุยแ์ละสิง่มชีวีติตา่งๆ บนโลก  
โดยสาเหตุของการเปลี่ยนแปลงสภาพ
ภมูอิากาศ คอื การท�ากจิกรรมของมนษุย ์
ไมว่า่จะเปน็การน�าเชือ้เพลงิฟอสซลิ เชน่ 
น้�ามัน ก๊าซธรรมชาติ และถ่านหิน มาใช้
เป็นพลังงานในการขนส่งอุตสาหกรรม 
และกิจกรรมต่างๆ ในภาคการเกษตร 
เช่น การเผาซากพืชไร่หลังการเก็บเกี่ยว 
รวมถึงการตัดไม้ท�าลายป่าซึ่งเป็นแหล่ง
ดูดซับคาร์บอนที่ส�าคัญของโลก และ
กิจกรรมทัง้หมดนีท้ีส่ง่ผลใหป้รมิาณกา๊ซ
เรือนกระจก (Greenhouse Gases : 
GHGs) ในชั้นบรรยากาศเพิ่มขึ้น 

ก๊าซเรือนกระจก เป็นกลุ่มก๊าซที่มี
คุณสมบัติในการดูดซับคลื่นรังสีความ
รอ้นหรอืรงัสอีนิฟราเรดไดด้ ีและมคีวาม
จ� า เ ป็นต้ อ งการ รั กษาอุณหภู มิ ใ น

บรรยากาศของโลกให้คงที่ เมื่อมีก๊าซ
เรือนกระจกในบรรยากาศมากขึ้น 
บรรยากาศโลกจึงมีอุณหภูมิสู งขึ้น            
ซึง่ตามพธิสีารเกียวโต มกีา๊ซเรอืนกระจก
ท่ีต้องควบคุม 7 ชนิด ประกอบด้วย   
ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO

2
) ก๊าซมีเทน 

(CH
4
) ก๊าซไนตรัสออกไซด์ (N

2
O) ก๊าซ

ซัลเฟอร์เฮกซะฟูลออไรด์ (SF
6
) ก๊าซ          

ไนโตรเจนฟลูออไรด์  (NF
3
)  ก๊ าซ            

ไฮโดรฟลูออโรคาร์บอน (HFCs) และ
ก๊าซเพอร์ฟลูออโรคาร์บอน (PFCs) 

จากสถานการณ์การเปล่ียนแปลง
สภาพภูมิอากาศที่มีแนวโน้มจะมีความ
รุนแรงขึ้นเร่ือยๆ ท�าให้ประเทศภาคี
สมาชิกกรอบอนุสัญญาสหประชาชาติ  
วา่ดว้ยการเปลีย่นแปลงสภาพภมูอิากาศ 
(Un i t ed  Na t i ons  F ramework                 
Convention on Climate Change : 
UNFCCC) ได้มีมติเห็นชอบกับความ
ตกลงปารีส (Paris Agreement) โดยมี
วัตถุประสงค์ ดังนี้ 

ควบคุมการเพิ่มขึ้นของ
อุณหภูมิเฉลี่ยของโลกให้

ต่�ากวา่ 2 องศาเซลเซียส และมุง่พยายาม
ควบคุมให้ไม่เกิน 1.5 องศาเซลเซียส 

เพิ่มขีดความสามารถใน
การปรบัตวัต่อผลกระทบ

ทางลบจากการเปลี่ยนแปลงสภาพ          
ภูมิอากาศ และส่งเสริมความต้านทาน
ต่อสภาพภูมิอากาศและการพัฒนา            
ที่ปล่อยก๊าซเรือนกระจกในระดับต่�า           
โดยไม่กระทบต่อการผลิตอาหาร 

ท�าให้การไหลเวียนของ
เงินทุนสอดคล้องกับการ

ด�าเนนิการเพือ่น�าไปสู่การพฒันาทีป่ลอ่ย
ก๊าซเรือนกระจกในระดับต่�าและการ     
ป รั บ ตั ว ต่ อ ผ ล ก ร ะ ท บ จ า ก ก า ร
เปลี่ยนแปลงสภาพภูมิอากาศ 

ซึ่งประเทศไทยได้ลงนามรับความ
ตกลงปารสีเมือ่ป ีพ.ศ. 2559 และมกีาร
จดัท�าแผนปฏบิตักิารลดกา๊ซเรอืนกระจก
ของประเทศในป ีพ.ศ. 2564 โดยก�าหนด

เเนวทางการลดก๊าซเรือนกระจก
ของอุตสาหกรรมเหมืองเเร่
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กลุ่มส่งเสริมคุณภาพสิ่งแวดล้อมและการมีส่วนร่วม กองบริหารสิ่งแวดล้อม



เป้าหมายว่าภายในปี พ.ศ. 2573 ประเทศไทย
จะลดกา๊ซเรอืนกระจกขัน้ต่�าทีร่อ้ยละ 20 
และก�าหนดเปา้หมายขัน้สงูทีร่อ้ยละ 25 

 
การคำานวณค่าการ
ปล่อยก๊าซเรือนกระจก
โดยทั่วไปมีวิธีการดังนี้ 

ข้อมูลทั้ งปฐมภูมิและ
ทุตยิภมูจิะถกูแปลงใหอ้ยู่

ในรปูปรมิาณการปลอ่ยกา๊ซเรอืนกระจก 
โดยการคูณเข้ากับ Emission Factor ของ
ประเภทวสัด ุพลงังาน หรอืกระบวนการ 
นั้นๆ และบันทึกในรูปของปริมาณ        
ก๊าซเรอืนกระจกตอ่หนว่ยผลติภณัฑ์ทีไ่ด้
จากการผลิต 

แปลงค่ าปริมาณก๊าซ
เรอืนกระจกอยูใ่นรปูกา๊ซ

คาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่า (CO
2
e) 

โดยการน�าไปคูณกับค่าศักยภาพในการ
ท�าให้โลกร้อน (GWP) ของก๊าซเรือนกระจก
แต่ละชนิด 

ผลลัพธ์ท่ีได้ท้ังหมดต้อง
อยู่ในรูปก๊าซคาร์บอน  

ไดออกไซด์เทียบเท่าต่อหน่วย (CO
2
e) 

โดยอาจจ�าแนกเป็น 2 ลักษณะ คือ 
• การประเมินการปล่อยก๊าซ 

เรือนกระจกตลอดทั้งวัฏจักรชีวิต (รวม
ช่วงการใช้งาน) โดยให้ระบุแยกการ
ปล่อยกา๊ซเรอืนกระจกในชว่งใชง้านดว้ย 

• การประเมินการปล่อยก๊าซ 
เรือนกระจก บางช่วงชีวิตของผลิตภัณฑ์
ให้ค�านวณการปล่อยก๊าซทั้งหมดที่เกิด
ขึ้นตั้งแต่กระบวนการได้มาซึ่งวัตถุดิบ
จนถึงสิ้นสุดกระบวนการผลิต 

ในกรณีท่ีไม่สามารถหาค่า
การปล่อยก๊าซเรือนกระจก

ของวัตถุดิบหรือสารขาออกบางรายการ
ได้ ควรประมาณค่าโดยใช้การวิเคราะห์
แบบ High-level แล้ว เมื่อพบว่ารายการ
ดั งกล่ า ว มีสั ดส่ วนการปล่ อยก๊ า ซ         
เรือนกระจกน้อยกว่าร้อยละ 5 เม่ือเทียบกับ
ปรมิาณกา๊ซเรอืนกระจกทัง้หมดทีป่ลอ่ย
ออกจากผลิตภัณฑ์จะสามารถตัดออก 
(Cut Off) รายการดังกล่าวออกได้ และ
เมื่อตัดออกแล้วให้ท�าการเพิ่มสัดส่วน 
(Scale Up) ของปริมาณกา๊ซเรอืนกระจก
จากวัตถุดิบและสารขาออกรวมทุก
รายการ โดยใช้ฐานเท่ากับร้อยละ 100 

ส�าหรับอุตสาหกรรมเหมืองแร่       
เป็นภาคการผลิตที่มีบทบาทส�าคัญต่อ
การพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศ โดย
กระบวนการท�าเหมืองส่วนใหญ่มีการใช้
เชือ้เพลงิในขัน้ตอนของการน�าเครือ่งจกัร
และอุปกรณ์ท่ีใช้ในการท�าเหมือง เช้ือเพลิง
หลัก คือ น้�ามันดีเซลที่ใช้ในรถยนต์      
รถขุด รถตัก รถเจาะ และรถบรรทุก ซึ่ง
เกดิการเผาไหมน้้�ามนัดเีซลในเครือ่งยนต ์
และก่อให้เกิดก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ 
การใชไ้ฟฟา้ในกระบวนการขดุขนและบด
ย่อยหิน การใช้สารเคมีในกระบวนการ 
ชะละลาย การใช้วัตถุระเบิดในกระบวนการ
ระเบิด และการใช้ก๊ าซแอลพีจี ใน
กระบวนการผลิตส�าหรับเหมืองที่ต้องมี
การจับโลหะต่างๆ เช่น ทองค�าและเงิน 
รวมถึงการใช้พื้นที่ ป่ าไม้ ในการท�า          
เหมืองแร่ ดังนั้นกระบวนการต่างๆ ของ
อตุสาหกรรมเหมอืงแร่จงึเปน็สาเหตขุอง
การเพิ่มขึ้นของปริมาณก๊าซเรือนกระจก 
การค�านวณการปลดปล่อยก๊าซเรือนกระจก
ในอุตสาหกรรมเหมืองแร่ หากสถาน
ประกอบการไม่มีการตรวจวัดหรือ
วิเคราะห์ปริมาณวัตถุดิบ การใช้ไฟฟ้า 
การใช้เชื้อเพลิงฟอสซิล และการจัดการ
ของเสียแยกตามประเภทสินค้า ก�าหนด
ให้คิดเทียบอัตราส่วนปริมาณการปล่อย
ก๊าซเรือนกระจกจากน้�าหนัก ปริมาตร 
หรือมูลค่าของผลิตภัณฑ์จากเหมืองแร่
ท้ังหมดที่ผลิตจากสถานประกอบการ
เหมอืงแรน่ัน้ ๆ  ณ ปทีีค่�านวณตามความ
เหมาะสม โดยรายงานผลจะแสดงใน      
รูปแบบของปริมาณร้อยละที่ปลดปล่อย 
หรือร้อยละของการลดลงของการปล่อย
กา๊ซเรอืนกระจกตอ่หนว่ยของผลติภณัฑ ์
ท้ังนี้ หลักเกณฑ์การประเมินการปล่อย
ก๊าซเรือนกระจกในด้านต่างๆ จาก
กระบวนการผลิต มีดังนี้ 

การใช้วัตถุดิบ จะประเมิน
เฉพาะก๊าซเรือนกระจก 

ท่ีเกิดจากตัววัตถุดิบเองในขั้นตอนการ
ผลิตในเหมืองแร่ เช่น การใช้วัตถุระเบิด
ในกระบวนการเจาะระเบิด การเผา
วัตถุดิบท่ีมีองค์ประกอบของสารประกอบ
คารบ์อเนตทีอ่ณุหภมูสิงูในอตุสาหกรรม
ปนูซเีมนตแ์ละกระเบือ้งเซรามกิ ปรมิาณ
การปล่อยก๊าซเรือนกระจกจากวัตถุดิบ
ประเมินจากปริมาณของสารประกอบ

คาร์บอเนตท่ีใช้จริง ณ ปีท่ีค�านวณ โดย
ดัชนีการปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์
เทียบเท่ าต่อปริมาณสารประกอบ
คาร์บอเนตจะมีค่าแตกต่างกันตามชนิด
ของสารประกอบคาร์บอเนตท่ีเกิด
ปฏิกิริยาเคมี เช่น การเผาแคลเซียม
คาร์บอเนต 1 กิโลกรัม จะเกิดก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์ 0.440 กิโลกรัม 
การเผาแมกนีเ ซียมคาร์บอเนต 1 
กโิลกรมั จะเกดิกา๊ซคารบ์อนไดออกไซด ์
0.522 กิโลกรัม เป็นต้น 

การใช้ไฟฟ้าในกระบวนการ
ผ ลิ ต แ ล ะ ก า ร ข น ส่ ง

ภายในเหมือง ประเมินจากปริมาณการ
ใช้ไฟฟ้าที่สถานประกอบการเหมืองแร่         
ที่ ซ้ือมาจากหน่วยงานรัฐหรือบริษัท
เอกชนเพื่อน�ามาใช้ในกระบวนการผลิต
และการขนส่งแร่ ณ ปีที่ค�านวณ แต่         
ไม่รวมปริมาณไฟฟ้าในส่วนของอาคาร
ส�านักงาน หอพัก โรงอาหาร โดยดัชนี
การปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์               
เทียบเท่าต่อปริมาณการใช้ไฟฟ้า (CO

2 

Emission Factor) ก�าหนดให้ใช้ค่าคงที่
จากการประเมินการผลิตไฟฟ้าสายส่ง
ของประเทศ หากสถานประกอบการ       
ซื้อไฟฟ้าจากการไฟฟ้าฝ่ายผลิตหรือ 
การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค และหากสถาน
ประกอบการซือ้ไฟฟา้จากโรงงานเอกชน
ภายนอกหรือมีระบบผลิตไฟฟ้าเอง
ภายในโรงงาน ก�าหนดให้ใช้ค่าคงที่จาก
การประเมินการผลิตไฟฟ้าของแหล่ง
ก�าเนิดไฟฟ้าน้ันตามความเป็นจริง โดย
ก�าหนดให้ใช้ดัชนีค่าเดียวกันในการ
ประเมินทั้งปีฐานและปีปัจจุบัน 

ในกรณีที่ สถานประกอบการ
เหมืองแร่มีการผลิตไฟฟ้าใช้เองโดยมี
ระบบผลติไฟฟา้ในเหมอืง หากเชือ้เพลงิ
ทีใ่ช้ในการผลิตกระแสไฟฟ้าเป็นเช้ือเพลิง
ฟอสซิล การปล่อยก๊าซเรือนกระจกจาก
การใช้เชื้อเพลิงฟอสซิลจะถูกน�ามารวม
ในผลการประเมินด้วย แต่หากเชื้อเพลิง
ที่ใช้เป็นวัสดุชีวมวล (Biomass) เช่น 
แกลบ ฟางข้าว กากชานอ้อย หรือก๊าซ
ชีวภาพ (Biogas) ที่ได้จากการจัดการ
ของเสยี เชน่ ก๊าซชวีภาพจากระบบบ�าบดั
น้�าเสียหรือระบบฝังกลบภายในโรงงาน 
จะไม่มีการค� านวณการปล่อยก๊าซ        
เรือนกระจกจากเชื้อเพลิงกลุ่มดังกล่าว 
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ในกรณี ท่ีสถานประกอบการ
เ ห มื อ ง แ ร่ มี ก า ร ผ ลิ ต ห รื อ ก า ร ใ ช้
สาธารณูปโภค เช่น ไฟฟ้า ไอน้�า หรือ  
ลมร้อน จากแหล่งก�าเนิดเดียวกันซึ่งมี
ผลิตภัณฑ์ในรูปของพลังงานมากกว่า             
2 รปูแบบขึน้ไป เชน่ โรงงานทีม่กีารผลติ
หรือซื้อไฟฟ้าและไอน้�าจากโรงงานผลิต
ไฟฟา้ความรอ้นรว่ม โรงงานทีมี่การผลิต
หรือซื้อไฟฟ้าและลมร้อนจากโรงไฟฟ้า
กังหันก๊าซ เป็นต้น ดัชนีการปล่อยก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์ต่อปริมาณการใช้
พลังงานไฟฟ้าจะถูกประเมินจากการ  
ปันส่วน ปริมาณการปล่อยก๊าซเรือนกระจก
จากการใช้เชื้อเพลิงทั้งหมดเปรียบเทียบ
กับปริมาณพลังงานของผลิตภัณฑ์
ทัง้หมดทีผ่ลติไดต้ามขอ้มลูประสทิธภิาพ
การใช้เชื้อเพลิงในการผลิตไฟฟ้าและ
ผลิตภัณฑ์อื่นๆ จากแหล่งก�าเนิดไฟฟ้า
นั้น หากทางโรงไฟฟ้าไม่ได้ท�าการเก็บ
รวบรวมขอ้มลูเพือ่ประเมนิประสทิธภิาพ
การใช้เชื้อเพลิงในการผลิตไฟฟ้าไว้ 
ก�าหนดใหใ้ชค้า่กลางตามวธิกีารค�านวณ
ของ Intergovermental Panel on                  
Climate Change (IPCC) 

การใช้เชื้อเพลิงฟอสซิล
ในกระบวนการผลิตและ

การขนส่งภายในเหมือง ประเมินจาก
ปริมาณการใช้เชื้อเพลิงฟอสซิลที่เกิดขึ้น
จริงในกระบวนการผลิต ณ ปีที่ค�านวณ 
โดยค่าดัชนีการปล่อยก๊าซคาร์บอน                
ไดออกไซด์เทียบเท่าต่อปริมาณการใช้
เช้ือเพลิงจะแตกต่างกันตามชนิดของ          
เชื้อเพลิงฟอสซิล โดยก�าหนดให้ใช้ค่า
ดัชนีการปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์
เทียบเท่าเป็นค่าเดียวกันในการประเมิน
ทั้งปีฐานและปีปัจจุบัน 

การเลือกใช้ค่าความร้อน (Heating 
Value) ของเชื้อเพลิงฟอสซิลแต่ละชนิด 
จะเลือกใช้ตามล�าดับท่ีมาของข้อมูล           
โดยอันดับแรก จะเลือกใช้ข้อมูลท่ีได้         
จากการวเิคราะหค์า่ความรอ้นของสถาน
ประกอบการเหมืองแร่เอง หากไม่ได้
ศึกษาจะเลือกใช้ข้อมูลค่าความร้อนจาก
การศึกษาของกรมพัฒนาพลังงาน
ทดแทนและอนุรักษพ์ลงังาน และสดุทา้ย
ในกรณีที่กรมพัฒนาพลังงานทดแทนฯ 
ไมม่ขีอ้มูลคา่ความรอ้นของเชือ้เพลงิชนดิ
นั้นๆ จะเลือกใช้ค่าความร้อนจากการ

ศกึษาของ Intergovermental Panel on 
Climate Change สว่นคา่ดชันกีารปลอ่ย
ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ต่อปริมาณ 
ความร้อน (Emission Factor) ของ               
เชือ้เพลงิแตล่ะชนดิจะเลือกใชข้อ้มูลจาก
การศึกษาของ IPCC 

ในกรณีสถานประกอบการเหมืองแร่
มี ก า ร ใ ช้ ไ ม้ แ ละ เศษ ไม้  วั ส ดุ จ าก
การเกษตร วัชพืชบกและวัชพืชน้�า 
ผลิตภัณฑ์ท่ีมาจากพืช และส่ิงเหลือใช้
ทางการเกษตร เป็นเชื้อเพลิงชีวมวลใน
การผลิตไฟฟ้าหรือไอน้� าร้อนใช้ ใน
กระบวนการผลิต จะไม่คิดปริมาณการ
ปล่อยก๊าซเรือนกระจกจากเชื้อเพลิง              

ชวีมวลนัน้ๆ แตจ่ะท�าการบนัทกึปรมิาณ
การใช้แยกไว้ต่างหาก 

ในกรณีที่มีการผลิตหรือการใช้              
ไอน้�าหรือลมร้อนจากแหล่งเดียวกัน             
ซึ่ งมี ผลิ ตภัณฑ์ ในรูปของพลั ง งาน
มากกว่า 2 รูปแบบขึ้นไป เช่น โรงงาน               
ท่ีมีการผลิตหรือซ้ือไฟฟ้าและไอน้�าจาก
โรงงานผลติไฟฟา้ความรอ้นรว่ม โรงงาน
ท่ีมีการผลิตหรือซ้ือไฟฟ้าและลมร้อน
จากโรงไฟฟ้ากังหันก๊าซ เป็นต้น ดัชนี 
การปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ต่อ
ปริมาณการใช้ไอน้�าหรือลมร้อนจะถูก
ประเมินโดยใช้วิธีเดียวกับการประเมิน 
ในส่วนของการใช้พลังงานไฟฟ้า 

3

ตัวอย่าง Emission Factor ที่เกี่ยวข้องกับการ
ทำาเหมืองแร่

ชื่อ

กลุ่มวัสดุและสินแร่
จากธรรมชาติ 
ดินเหนียว 
แร่หินภูเขาไฟ

กลุ่มเคมี 
ปุ๋ยไนโตรเจน
ปูนขาว หินปูน
โดโลไมต์  

พลังงาน 
ก๊าซธรรมชาติ 
ก๊าซหุงต้ม (LPG) 

ถ่านหิน

น้ำามันดีเซล  
เบนซิน-การผลิต
(Unleaded) 
เบนซิน-การเผาไหม้ 
น้ำามันเตา 
ไฟฟ้า 

กลุ่มรถกระบะ
บรรทุก 
รถกระบะบรรทุก
10 ล้อ B5 16 ตัน
Noload
รถกระบะบรรทุก
10 ล้อ B5 16 ตัน
50% Load 
รถกระบะบรรทุก
10 ล้อ B5 16 ตัน
Fullload

อ้างอิง 

Ecoinvent 2.0
Ecoinvent 2.0 

Japan CF 
JEMAI
Ecoinvent 2.0 

Ecoinvent 2.0 
Frankin US 98 
JEMAI, coal
(electricity, IDN) 
BUWAL250 
At refinery/RER,
Ecoinvent 
IPCC 
LCA DK 
TC Common data 

TH database 
classified and
uncertified 
TH database 
classified and 
uncertified 
TH database 
classified and
uncertified 

ค่าแฟคเตอร์
(kgCO2e/หน่วย)

0.0029
0.0037 

2.6000 
1.0676 
0.0265 

0.0099 
0.0612 

0.0243

0.52

0.6790

2.1896 
0.6200 
0.5610 

0.5426 

0.0798

0.0425

หน่วย

Kg. 
Kg. 

Kg. 
Kg. 
Kg. 

MJ 
MJ

Kg. 

Kg.

Kg. 

L 
Kg. 
kWh 

Km

Ton-Km

Ton-Km 
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อุตสาหกรรมเหมืองแร่จ�าเป็นต้อง
มีการด�าเนินการเพื่อให้สามารถลด
ปริมาณการปล่อยก๊าซเรือนกระจก                
โดยการปรับปรุงประสิทธิภาพการ  
ด�าเนินงาน ดังนี้ 

การใช้พลังงานไฟฟ้า
จากพลังงานหมุนเวียน

ทดแทนการใช้น้้ำ ามันเชื้อเพลิง ซึ่ ง
ปัจจุบันผู้ประกอบการเหมืองแร่ขนาด
ใหญ่ในหลายประเทศได้เร่ิมลงทุนเพ่ือ
ด�าเนินการตามมาตรการการใช้พลังงาน
ไฟฟ้าจากพลังงานหมุนเวียนทดแทน
น้� ามั น เ ชื้ อ เพลิ ง ในการขั บ เคลื่ อน
เครื่องจักรและยานพาหนะท่ีใช้ในการ 
ท�าเหมอืงและการขนสง่ โดยการสรา้งโรง
ผลิตไฟฟ้าหรือจัดหาพลังงานไฟฟ้าจาก
พลังงานหมุนเวียน เช่น พลังงานแสง
อาทิตย์ พลังงานลม หรือแบบไฮบริด 
ควบคู่ไปกับการเก็บลงในแบตเตอรี่ เพื่อ
ลดการใช้ไฟฟ้าจากเช้ือเพลิงฟอสซิล 
และในประเทศไทยเองมีผู้ประกอบการ
เหมืองแร่หลายรายท่ีมีการใช้รถบรรทุก
หินปูนชนิดไฟฟ้า (EV Mining Truck) 
มาใชใ้นกระบวนการผลติ ซึง่นอกจากจะ
ช่วยลดการปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์
แล้ว ยังช่วยลดปริมาณฝุ่นละออง PM2.5 
ลงอีกด้วย 

การลดการใช้พลังงาน
โ ดย เ ริ่ มตั้ ง แต่ ใ ช้ ก า ร

ออกแบบเหมือง ควรให้มีความสะดวก
ต่อกา รท� า ง านและกา รซ่ อมแซม
เครื่องจักร ลดการขุด ขนย้ายดินหิน       

ท่ีปิดทับสายแร่ เป็นการประหยัดเวลา      
ลดขั้นตอนและเกิดประสิทธิภาพในการ
ท�างาน รวมทั้ งต้องค�านึงถึ งความ
ปลอดภัยในการท�างานด้วย และการ
เลือกเครื่องจักรและอุปกรณ์ส�าหรับ           
การท�าเหมืองแร่ควรเลือกให้สัมพันธ์         
กับวิธีการท�าเหมือง และก�าลังการผลิต 
เพือ่เปน็การลดคา่ใช้จา่ยทีไ่มจ่�าเปน็ และ
ลดการสูญเสีย รวมไปถึงการสร้าง
จิตส�านึกในการลดการใช้พลังงานให้กับ
บุคลากรในสถานประกอบการให้เกิด
ความตระหนกัและมส่ีวนรว่มปฏบิตัติาม
มาตรการลดการใช้พลังงานของสถาน
ประกอบการ เกิดการปรับเปลี่ยน
พฤติกรรมการใช้พลังงานในองค์กร เช่น 
การจัดสรรเวลาการท�างานเพ่ือลดการ 
ใช้ไฟฟ้า แสงสว่าง เครื่องปรับอากาศ         
และอุปกรณ์ในส�านักงาน 

การเพ่ิมพ้ืนท่ีสีเขียว การ
ปลูกต้นไม้ยืนต้นเพื่อ

ฟื้นฟูพื้นที่ป่าไม้ที่ถูกท�าลายจากการ
ด�าเนินการท�าเหมือง หรือการปลูก          
สวนป่า สวนผลไม้ ซ่ึงเป็นกิจกรรมท่ี    
ไมเ่กีย่วกบัการท�าเหมอืง เนือ่งจากตน้ไม้
ช่วยผลิตก๊าซออกซิเจน และดูดซับก๊าซ
คารบ์อนไดออกไซด ์โดยเฉลีย่แลว้ตน้ไม้
ยืนต้น 1 ต้น สามารถดูด ซับก๊าซ

คาร์บอนไดออกไซดเ์ฉลีย่ 9-15 กิโลกรมั
คาร์บอนไดออกไซด์ต่อปี โดยรัฐบาล             
ได้มีการออกเป็นนโยบายป่าไม้แห่งชาติ 
ที่ก�าหนดให้มีการเพิ่มพื้นที่สีเขียวทุก
ประเภทให้ได้ร้อยละ 55 ภายในปี พ.ศ.
2580 

1

2

3

อ้างอิง 
1. https://isc.mfa.go.th/en/

content 
2. https://www.sdgmove.

com/2022/12/21/thai
land-greenhouse-gas-
emission/ 

3. วารสารเหมืองแร่ ปีที่ 13 
ฉบับที่ 1 เดือนมกราคม-
กุมภาพันธ์ 2566 

4 .  คู่ มือการค� านวณการลด
ก๊าซเรือนกระจกส�าหรับ
อุตสาหกรรมเหมืองแร่    

5. https://www.thaihealthre
port .com/th/art ic les_
detail.php?id=186 

6. https://www.gmssolar.
com/global-warming-is/
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อุ ต ส า ห ก ร ร ม อั ญ ม ณี แ ล ะ       
เครื่องประดับ เป็นหนึ่งในอุตสาหกรรม
ที่ประเทศไทยมีความสามารถในการ
แข่งขันบนเวทีโลก โดยในปี พ.ศ. 2566 
ไทยมีมูลค่าส่งออกมากถึง 14,636.88 
ล้านดอลลาร์สหรัฐฯ สูงเป็นอันดับ 3   
หรือ 5.14% ของมูลค่าสินค้าส่งออก 
โดยรวมของไทย (ที่มา: ศูนย์เครื่องมือ
อัญมณีและเครื่องประดับ สถาบันวิจัย
และพัฒนาอัญมณีและเครื่องประดับ 
แ ห่ ง ช า ติ )  น อกจ ากอั ญมณี แ ล ะ        
เครื่องประดับแล้ว สิ่งที่มีความส�าคัญ     
ไม่แพ้กันก็คือ “ตัวเรือน” ของเคร่ืองประดับ 
ซึ่งปัจจุบันแพลทินัม (Platinum) ที่เป็น
โลหะ เนื้อสีขาวใช้ท�าตัวเรือนที่ได้รับ
ความนิยม และมีราคาเครื่องประดับ 
แพงกว่าทองค�า (Gold) ประมาณ 2-3 เท่า 
ท�าให้ “โลหะผสมทองขาว” (White 
Gold Alloys) ที่เป็นโลหะผสมระหว่าง
ทองค�ากับธาตุอื่นๆ เช่น เงิน ทองแดง 
สังกะสี และนิกเกิล และอื่นๆ ได้รับ
ความนิยมมากขึ้น เพราะให้เนื้อโลหะ          
สีขาวคล้ายแพลทินัม แต่ราคาที่ถูกกว่า 

ไม่เกิน 0.5 ไมโครกรัมต่อตารางเซนติเมตร
ของผิวที่สัมผัสต่อสัปดาห์ ซึ่งข้อบังคับนี้
ท� าใ ห้ เ กิดความต้องการโลหะผสม
ทองขาวที่ ไม่มีส่วนผสมของนิกเกิล         
มาเปน็ตวัเรือนเพ่ิมมากขึน้ แตโ่ลหะผสม
ทองขาวที่ไม่ใส่นิกเกิลมักจะมีสีของเน้ือ
โลหะสีขาวออกเหลืองอ่อน ไม่ได้เป็น           
สีขาวเหมือนแพลทินัม ท�าให้ไม่สวยงาม 
จงึตอ้ง “ชบุโรเดยีม” ท�าใหต้วัเรอืนสีขาว
ตามต้องการ แต่ตัวเรือนประเภทนี้ เมื่อ
ใช้งานไประยะหน่ึงจะเกิดการสึก ลอก 
หลุด ล่อน ของผิวโรเดียม สีขาวอม
เหลืองของเน้ือโลหะชั้นในจะปรากฏ       
ขึน้มาท�าใหเ้ครือ่งประดบัดดูอ้ยมลูคา่ลง 

ด้วยเหตุนี้จึงเป็นโจทย์วิจัยที่มา
จากความต้องการของผู้ประกอบการ  
น�ามาสู่การสร้าง “นวัตกรรมการเพ่ิม
มูลค่าทอง” โดย รองศาสตราจารย์ 
ดร.สิริพร โรจนนันต์ รองศาสตราจารย์ 
ดร.สุรศิษฐ์ โรจนนันต์ และ ศิรินทรา           
จิตชุ่ม จากคณะพลังงานส่ิงแวดล้อม
และวัสดุ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี

ปัญหาส�าคัญ คือ นิกเกิลที่ผสม      
อยู่ในโลหะผสมทองขาว สามารถท�าให้         
ผู้สวมใส่บางคนเกิดอาการแพ้ เป็น           
ผื่ นแดงได้  ทางสหภาพยุ โ รป จึ งมี
กฎหมายจ� ากั ดปริ มาณนิก เ กิล ใน       
เคร่ืองประดับท่ีน�าเข้า โดยปริมาณนิกเกิล
ท่ีถูกปล่อยออกมาจากเครื่องประดับ 
หรืออุปกรณ์ที่ต้องสัมผัสผิวหนังต้อง     

ทีมวิจัย

นักวิจัย มจธ. ค้นพบสูตรเล่นแร่แปรธาตุ 

“เพิ่มมูลค่าทองคำา” 
ยกระดับอุตสาหกรรมเครื่องประดับไทย
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พระจอมเกลา้ธนบรุ ี(มจธ.) ทีไ่ดร้ว่มกนั
พัฒนาโลหะผสมทองขาวขึ้นใหม่ โดย       
ในส่วนผสมปราศจากนิกเกิล สวย 
แวววาว ทนการขูดข่วนได้ดี ไม่หมอง 
และเป็นการเพิ่มมูลค่าทองให้สูงขึ้น

รองศาสตราจารย์ ดร .สิ ริพร          
โรจนนันต์ จากคณะพลังงานส่ิงแวดล้อม
และวัสดุ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
พระจอมเกล้าธนบุรี (มจธ.) กล่าวว่า 
งานวิจัยนี้เป็นการพัฒนาโลหะผสมทอง
เพื่อเปลี่ยนสีจากเหลืองเป็นสีขาว เพื่อ
ตอบสนองความต้องการของผู้ผลิตและ
ลูกค้าที่นิยมสินค้าเครื่องประดับทองแท้ 
ประเภท High End ซึ่งมีมูลค่าและ       
ราคาขายสูงกว่าเครื่องประดับทองที่มี       
สีเหลือง โจทย์ทีไ่ดจ้ากผูป้ระกอบการคอื
การท�าโลหะผสมทองมีเนื้อโลหะสีขาว
เกรด Premium White ที่ไม่มีส่วนผสม
ของนิกเกิล สีไม่ลอกล่อน และมีความ
คงทนแข็งแรง จึงจ�าเป็นต้องสร้างสรรค์
กระบวนการผลิตใหม่ ท้ังในเร่ืองส่วนผสม
และกระบวนการผลิต ศึกษาว่าต้อง     
ใช้ส่วนผสมใดเพื่อปรับสมบัติด้านสี 
ความแข็ง ความคงทน และต้านความ
หมองด ีตอ้งใชก้ระบวนการผลติอยา่งไร 
เพื่อให้ได้สมบัติตามต้องการ ซึ่งต้องคิด
อยา่งถีถ่ว้นรอบคอบ เพราะกระบวนการ
วจิยัตอ้งใชท้นุวจิยัคอ่นขา้งมาก ซึง่ไดร้บั
การสนับสนุนอย่างดีจากผู้ประกอบการ  

จากการท�างานวจิยัทีผ่า่นมา ท�าให้
ค้นพบสิ่งใหม่ ทั้งส่วนผสมใหม่และ
กระบวนการผลิตใหม่ ในการสร้างสรรค์
โลหะผสมสีขาวสามารถแก้โจทย์ที่          
ผู้บริโภคและผู้ผลิตต้องการได้ครบถ้วน  
ผลผลิตท่ีได้เป็นทองมีเน้ือโลหะสีขาว       
อยู่ในเกรด Premium White สวย เงา 
แวววาว ไม่มีนิกเกิลเจือปน ถือเป็น      
ทางเลือกใหม่ของสินค้าเครื่องประดับ
ราคาสูง ที่ไม่ท�าให้เกิดอาการระคาย
เคืองท่ีผิวของผู้สวมใส่ มีความแข็ง
มากกว่าของเดิม จึงทนต่อการบิดเบ้ียว
เสียรูป ทนการเสียดสี ทนการขีดข่วน       
ได้ดี ทนความหมองดี ลดการน�าเข้า           
มาสเตอร์อัลลอยด์ส�าเร็จรูปจากต่าง
ประเทศ ผลคือได้โลหะผสมทองขาว 
ชนิดใหม่ที่ปราศจากนิกเกิล ซึ่งเป็น
ปัญหาหลักในการส่งออกเครื่องประดับ
โลหะผสมทองขาวไปยังต่างประเทศ 
และยงัสามารถลดตน้ทนุการผลติ ทัง้ยงั
ท�าให้ราคาขายสูงขึ้น เป็นการเพิ่มมูลค่า
ทองได้โดยไม่จ�าเป็นต้องชุบผิวด้วย
โรเดียม ช่วยลดขั้นตอนการผลิตและ      
ลดต้นทุนจากค่าชุบโรเดียมลงได้อีก 

“ท่ีสำาคัญไม่ยิ่งหย่อนจากการเพ่ิม
มูลค่าทอง สิ่งที่ ได้คือการทำาให้เกิด      
องคค์วามรู้ใหมใ่นประเทศ ซ่ึงสร้างความ
เข้มแข็ ง ให้กับ เทคโนโลยีที่ มี  เพิ่ ม
ศักยภาพและความสามารถในการวิจัย
และพฒันาไปสูร่ะดบัสากล ทีจ่ะชว่ยเพิม่
ความสามารถในการแข่งขัน สามารถ       
ส่งออกเครื่องประดับเพื่อจำาหน่ายใน   
ตา่งประเทศนำาเงนิตราเขา้ไทย สนบัสนนุ

การพึ่งพาตนเองได้ภายในประเทศ และ            
ชว่ยพัฒนาอตุสาหกรรมเคร่ืองประดบัแท้
จำานวนมาก ซึ่งเป็นอุตสาหกรรมส่งออก
ที่สำาคัญของประเทศไทย นำารายได้                   
เ ข้ า ป ร ะ เ ท ศสู ง เ ป็ น ลำ า ดั บ ต้ นๆ ”                        
รองศาสตราจารย์ ดร.สิริพร กล่าว

นวัตกรรมการเพิ่มมูลค่าทองได้
ผ่านการทดสอบจริง ใช้งานได้จริง มีความ
พร้อมของเทคโนโลยีสู่อุตสาหกรรม       
ในระดับ TRL: 8-9 เป็นผลงานที่พร้อม
ส่งมอบ ผ่านการพิสูจน์เรียบร้อยแล้ว 
พ ร้ อม เ ผยแพร่ อ งค์ ค ว าม รู้ ใ ห้ กั บ                        
ผู้ประกอบการแล้ว นอกจากนั้น ผลงาน
นวัตกรรมการเพิ่มมูลค่าทอง ยังได้รับ
รางวัลระดับดีมาก สาขาวิทยาศาสตร์ 
กายภาพและคณิตศาสตร์ จากงาน          
“วันนักประดิษฐ์ ประจำาปี พ.ศ. 2567” 
จดัโดย ส�านกังานการวจิยัแหง่ชาต ิ(วช.) 
กระทรวงการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร์ 
วิจัยและนวัตกรรม (อว.) เมื่อวันที่ 2 
กุมภาพันธ์ 2567 ที่ผ่านมา 

ตัวอย่างผลงาน
ประดิษฐ์คิดค้น

ระหว่างหล่อ

งานหล่อ
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เมื่อวันที่  12 เมษายน 2554 
ประเทศไทยมีมติเกี่ยวกับมาตรการ 
สังคมไทยไร้แร่ใยหิน ต้ังเป้าสังคมไทย
ปลอดแร่ใยหิน โดยมีมาตรการการ
บริหารจัดการการฟุ้งกระจายของ
แร่ใยหินในวัสดุต่างๆ ท่ีหมดอายุการ       
ใชง้านในชมุชน และสง่เสรมิใหม้กีารวจัิย
เพ่ือผลิตผลิตภัณฑ์ทางเลือกทดแทน 
การใช้แร่ใยหินในประเทศไทย 

นอกจากนี้ ยังมีการประชุมคณะ
กรรมการขับเคลื่อนและติดตามการ
ด�าเนินงานตามมติสมัชชาสุขภาพแห่งชาติ 
(คมส.) ครั้งท่ี 1/2565 เมื่อวันที่ 21 
กุมภาพันธ์ 2565 เกี่ยวกับข้อเสนอ
แนวทางการขับเคล่ือนมติเกี่ยวกับ
แร่ใยหิน จ�านวน 4 ข้อ ประกอบด้วย

เ สนอ ให้ รั ฐ ต้ อ งออก
กฎหมายห้ามใช้แร่ใยหิน

อย่างถาวร เนื่องจากส่งผลกระทบต่อ
สุขภาพของประชาชนทุกกลุ่ม 

เสนอให้ สธ. ที่ก�ากับ 
โ ร ง พ ย าบ า ล - ส ถ าน

บริการด้านสาธารณสุข และกระทรวง
ศึกษาธิการ (ศธ.) ที่ก�ากับดูแลโรงเรียน-
สถานศึกษาทั่วประเทศ เป็นหน่วยงาน
น�าร่องในการยกเลิกวัสดุที่มีแร่ใยหิน 
เป็นส่วนประกอบในการก่อสร้างอาคาร
สถานที่ 

เ ส น อ ใ ห้ ก ร ะ ท ร ว ง
อุตสาหกรรม กระทรวง

แรงงาน รวมถึงรัฐบาลทั้งคณะ ควรมี 
นโยบายชดัเจนเพือ่ใหเ้กดิการขบัเคลือ่น
ในภาพใหญ่ร่วมกันของทุกกระทรวง           
ในระดับประเทศ 

เสนอใหก้รมอนามยั ซึง่มี
กฎกระทรวงการจัดการ

มลูฝอยทีเ่ปน็พษิหรอือนัตรายจากชมุชน 
พ.ศ. 2563 ภายใต้ พ.ร.บ.สาธารณสุข 
พ.ศ. 2535 และทีแ่กไ้ขเพิม่เตมิ ก�าหนด
นิยามมูลฝอยและแนวทางปฏิบัติให้
ครอบคลุมถึ งการจัดการแร่ ใยหิน  
(อ้างอิง https://www.thecoverage.
info/news/content/3167) 

แ ส ด ง ใ ห้ เ ห็ น ว่ า ปั ญ ห า ข อ ง 
‘แรใ่ยหนิ’ เปน็เรือ่งท่ีทกุภาคสว่น รวมถงึ
ประชาชนทุกคนควรหันมาให้ความ
ส�าคัญ และตระหนักถึงอันตรายจาก
แร่ใยหินให้มากขึ้น เน่ืองจากส่งผลเสีย
ต่อสุขภาพของประชาชนอย่างรุนแรง 
ท�าใหอ้ตัราการเสยีชีวติจากโรครา้ยทีเ่กดิ
จากแรใ่ยหนิเพิม่ขึน้ เชน่ โรคปอด มะเร็ง
ปอด มะเร็งเยื่อหุ้มปอด เป็นต้น

สถานการณ์แร่ใยหิน
ในต่างประเทศ

องค์การอนามยัโลก (WHO) มกีาร
สนับสนุนและส่งเสริมมาตรการยกเลิก
การใช้แร่ใยหินอย่างไม่หยุดยั้ง โดย 
IARC (International Agency for            
Research on Cancer) หน่วยงานหนึ่ง  

ภายใต้องค์การอนามัยโลก (World 
Health Organization) ได้ประเมิน        
สารเคมีหรือกิจกรรมต่างๆ ที่ท�าให้เกิด
มะเร็งในมนุษย์ ซ่ึงได้ระบุใน IARC             
Monograph 100C โดยชี้ แจงว่า 
แร่ใยหินทุกชนิดรวมถึง Chrysotile         
เป็นสารก่อมะเร็งในมนุษย์ เนื่องจากมี
หลกัฐานชดัเจน จากการวจิยัในมนษุยว์า่
ก่อให้เกิดมะเร็ง โดยมีอย่างน้อย 2 งาน
วิ จัยที่ท�าการศึกษาเฉพาะแร่ ใยหิน 
Chrysotile กับมะเร็งในคน และพบว่า
แร่ใยหิน Chrysotile มีความสัมพันธ์      
กับการเกิดมะเร็งในคน

“แร่ใยหิน” 
วายร้ายทำาลาย
สุขภาพปอด 
 ทำาไมไทยยังไม่หยุดใช้

1

4

2

3
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ดงัน้ันจงึท�าใหอ้งคก์ารอนามยัโลก
ได้ระบุใน World Health Assembly 
Resolution 60.26 ใหด้�าเนนิการรณรงค์
ทั่วโลกเพื่อก�าจัดโรคจากแร่ใยหิน โดยมี
กลยุทธ์การด�าเนินการ คือ 1) การยุติ
การใช้ใยหินทุกชนิด ซึ่งเป็นวิธีการท่ีมี
ประสิทธิภาพมากที่สุด 2) ด�าเนินการ       
ให้ข้อมูลเกี่ยวกับการใช้วัสดุทดแทน
แร่ใยหิน 3) ด�าเนินการใช้มาตรการ
ป้องกันการรับสัมผัสแร่ใยหินระหว่าง
การผลิต การใช้ และการรื้อถอน และ  
4) พัฒนาการคัดกรอง วินิจฉัย รักษา 
ฟื้นฟูทางการแพทย์และทางสังคม
ส�าหรับโรคจากแร่ใยหิน และจัดท�า
ทะเบียนคนที่รับสัมผัสแร่ใยหินท้ังใน
อดีตและปัจจุบัน ด้วยเหตุนี้ท่ัวโลกจึงมี
การตืน่ตวัเรือ่งการยกเลกิการใชแ้รใ่ยหิน
มาจนถึงปัจจุบัน

ประเทศไทยกับการ
นำาเข้าแร่ใยหิน

ส�าหรบัประเทศไทย นบัตัง้แตว่นัที่
มีมติจากสมัชชาสุขภาพแห่งชาติ ปี พ.ศ. 

2553 เก่ียวกับมาตรการสังคมไทย       
ไร้แร่ใยหิน ผ่านมาราว 13 ปี สังคมอาจ
ตั้งค�าถามว่า เหตุใดประเทศไทยจึงยังมี
การน�าแร่ใยหินมาเป็นส่วนประกอบ            
ของวสัดตุา่งๆ เช่น ทอ่ซเีมนต ์กระเบือ้ง
มุงหลังคา ผ้าเบรกและคลัตช์ โดย
อุตสาหกรรมเหล่านี้ ยังมีการน�าเข้า
แรใ่ยหนิจากตา่งประเทศมาใชใ้นปริมาณ
ที่ยังสูงอยู่ ซึ่งเหตุผลของการน�าแร่ใยหิน
มาใช้ในอุตสาหกรรมเหล่าน้ีเป็นเพราะ
แร่ใยหินมีคุณสมบัติที่ทนทาน ทนความ
ร้อน เมื่อน�าไปใช้กับสินค้าที่ต้องทนร้อน
ทนไฟสูง แร่ใยหินจึงตอบโจทย์การ          
ใช้งานมากที่สุด จึงท�าให้ประเทศไทยยัง
ไม่บรรลุเป้าหมายในการยกเลิกแร่ใยหิน
ในปัจจุบัน

ทำาไมประเทศไทยควร
ปลอดแร่ใยหิน

หลายคนอาจคดิวา่ ‘แรใ่ยหนิ’ เปน็
เรื่องไกลตัว ผู้คนอาจไม่มีการสัมผัสได้
โดยตรง หารู้ไม่ว่าเราสามารถสัมผัส
แร่ใยหินได้ในรูปแบบของ “ฝุ่นใยหิน”  

ซ่ึงฝุ่นใยหินมีอณูที่เล็กมาก ท�าให้เรา            
สดูดมเขา้ไปไดโ้ดยไมรู่ต้วัเปน็ระยะเวลา
นานๆ ตัวอย่างเช่น ผ้าเบรกรถยนต์ที่มี
การใช้งานตามท้องถนน เราไม่อาจรู้ได้
เลยว่าจุดที่เรายืนอยู่ เรามีการสูดดมเอา
ฝุ่นใยหินเข้าไปมากน้อยแค่ไหน หรือ
แม้แต่อาคารเก่าๆ ของบ้านใกล้เรือนเคียง
ที่มีการรื้อถอน เราก็อาจจะได้สัมผัส    
ฝุ่นใยหินที่ปลิวมาโดยไม่รู้ตัว ยังไม่นับ          
ผู้ที่ต้องท�างานอยู่ในอุตสาหกรรมที่มี
แร่ใยหนิโดยตรง ซ่ึงสามารถสมัผสัสดูดม
ได้มากที่สุด 

แนวทางการป้องกัน
การสัมผัสฝุ่นใยหิน
หรือแร่ใยหิน

การสวมใส่หน้ากาก หมวก ถุงมือ 
ส�าหรับผู้ที่ต้องสัมผัสแร่ใยหินโดยตรง 
หรือแม้แต่ประชาชนทั่วไปที่ ใช้ ชีวิต              
อยู่บนท้องถนน ใกล้อาคารเส่ือมสภาพ 
อาจพอป้องกันไม่ให้ร่างกายสูดดม              
หรือสัมผัสแร่ใยหินโดยตรงได้ แต่ยังนับ
เป็ นกา รแก้ ไ ขปัญหาที่ ป ล าย เหตุ  
นอกจากนี้ยังมีการดื่มและใช้น้�าประปา
ที่มาจากท่อซีเมนต์ที่มีส่วนผสมจาก
แร่ใยหิน ซึ่งท�าให้ผู้บริโภคไม่สามารถรู้ 
ไดเ้ลยวา่สมัผสัแรใ่ยหนิไปหรอืยงั ดงันัน้
ส่ิงเดียวท่ีจะช่วยให้ชีวิตของประชาชน
ไทยปลอดภัยจากแร่ใยหินได้ คงจะมี
เพียงมาตรการเดียว น่ันคือการยกเลิก
การใช้และน�าเข้าแร่ ใยหินจากต่าง
ประเทศ รวมถงึสนบัสนนุใหม้กีารพฒันา
วสัดตุา่งๆ ทีม่คีวามทนทานแตป่ลอดภัย 
เพื่อทดแทนการใช้แร่ใยหินได้ในอนาคต

 

ข้อมูลอ้างอิง
• บทความ ใยหินไครโซไทล์กับ

สุขภาพ แร่ใยหินกับสุขภาพ 
โดย ศ. นพ.สุรศักด์ิ บูรณตรีเวทย์ 
คณะแพทยศาสตร์ มหาวิทยาลัย
ธรรมศาสตร์

• บทความ โรคปอดเหตุใยหิน 
โดย รศ. นพ.นิธิพัฒน์ เจียรกุล
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ฉบบัท่ีผ่านมาไดพ้ดูถงึความ Hot 
ในเร่ืองของแคดเมียมกันไปบ้างแล้ว 
และได้ทราบไปแล้วว่าแคดเมียมคือ
อะไร เกดิขึน้ไดอ้ยา่งไร ในเดอืนนีย้งัคง
มีเรื่องราวของแคดเมียมมาฝากผู้อ่าน
กันอีก

เหตุใดกากแคดเมียม 
จึงถูกขนย้าย 

กากแคดเมียมที่ถูกขุดขึ้นมาเป็น
ของเสียอันตรายที่ เกิดจากการท�า         
เหมืองแร่สังกะสีและถลุงโลหะสังกะสี 
และถูกฝังกลบตามมาตรการ EIA โดย          
มีการฝังกลบกากของเสียทั้งหมด 7 บ่อ 
ในพ้ืนที่จังหวัดตาก กากของเสียถูกขุด
ข้ึนมาและท�าการขนย้ายไปเก็บไว้ยัง       
จดุตา่งๆ ทัง้ในจงัหวดัชลบรุ ีสมทุรสาคร 
และกรุงเทพมหานคร เพื่อเตรียมที่จะ             
ส่งออก ที่ทราบจากข่าวคือ เพื่อรอ             
ส่งออกไปยังประเทศจีน โดยมีนายทุนจีน
รับซื้อกากของเสีย 

กากแคดเมียม จัดเป็น
ของเสียอันตราย แล้วทำาไม
จึงยังมีคนต้องการ 

กากแคดเมียมตามที่เป็นข่าวนั้น 
คอืกากของเสยีจากอตุสาหกรรมการถลงุ
แร่สังกะสี จัดเป็นกากอุตสาหกรรม
อนัตราย ซึง่ตามมาตรฐาน EIA นัน้ ตอ้ง
มีการฝังกลบแบบถาวร แต่กากของเสีย

ที่ ถูกฝังกลบไว้ น้ันมีแร่ธาตุและสาร 
ประกอบโลหะต่างๆ ปะปนอยู่ รวมถึง      
มีแคดเมียมซ่ึงเป็นสารอันตรายปะปน 
อยู่ด้วย กากแคดเมียมท้ังหมดท่ีพบนั้น 
ไม่ใช่แคดเมียมบริสุทธิ์ ซึ่งยังไม่ทราบ
แนช่ดัวา่มปีรมิาณแคดเมยีมปะปนอยูใ่น
สัดส่วนเท่าใด แคดเมียมที่ปะปนอยู่ใน
กากของเสียเหล่านั้นเป็นอันตราย แต่ใน
ขณะเดียวกันก็มีประโยชน์อยู่ด้วย โดย
สามารถน�ามาผ่านกระบวนการแยก
โลหะเพื่อให้ได้แคดเมียมบริสุทธิ์ ซ่ึง
แคดเมียมบริสุทธิ์น้ันสามารถน�าไปใช้
ประโยชน์ในอุตสาหกรรมต่างๆ ได้ 
หลายด้าน เช่น อุตสาหกรรมการ        
ผลิตแบตเตอรี่ประเภทชาร์จซ้�าได้ หรือ
เรยีกวา่แบตเตอรีน่กิเกลิ-แคดเมยีม ใชใ้น
อตุสาหกรรมการผลติเมด็สี อตุสาหกรรม
ฉาบและเคลือบเงาโลหะเพื่อความ      
เงางามและทนทานตอ่การสกึกรอ่น เมือ่
แคดเมียมสามารถใช้ประโยชน์และมี
มลูคา่ทางเศรษฐกจิ และแคดเมยีมเปน็ที่
ต้องการของตลาด การใช้ประโยชน์จาก
กากของเสียที่มีแคดเมียมปะปนอยู่                 
จึงเป็นทางเลือกหน่ึงเพ่ือให้ได้มาซึ่ง
แคดเมียมบริสุทธิ์  ซึ่ งมีมูลค่ าทาง
เศรษฐกิจเพิ่มขึ้นจากการเป็นเพียงกาก
ของเสียหลายเท่า เมื่อกากของเสีย            
มีมูลค่าและเป็นที่ต้องการ แน่นอนว่า         
ผู้ที่เห็นประโยชน์ย่อมต้องการ เพียงแต่
วิธีการได้มาซึ่งสิ่งที่มีมูลค่านั้น จะได้มา

อย่างไร ถูกต้องหรือไม่ ก็เป็นหน้าที่ของ
หลายฝ่ายที่จะช่วยกันดูแล และหาก         
ของเสียน้ันมีประโยชน์จริงก็เป็นหน้าที่             
ที่ผู้เก่ียวข้องควรน�าของเสียน้ันมาท�าให้
เกิดประโยชน์ต่อประเทศอย่างถูกต้อง 
และจะได้ไม่ต้องเก็บของเสียที่ว่ากันว่า
อนัตรายนัน้ไวใ้นผนืแผน่ดนิของประเทศ
ต่อไปอีก จากกากของเสียที่ถูกฝังกลบ 
กลายเป็นทรัพยากรที่มีค่า  

 
สถานการณ์แคดเมียม 

ในตลาดโลก 
เมื่อแคดเมียมสามารถน�าไปใช้

ประโยชน์ในอุตสาหกรรมได้หลายชนิด 
ความตอ้งการแคดเมยีมกจ็ะเพิม่ขึน้ตาม
ความต้องการใช้ผลิตภัณฑ์ที่มีแคดเมียม
เป็นส่วนประกอบ แคดเมียมที่ผลิตได้
ส่วนใหญ่เป็นผลพลอยได้จากการท�า
เหมืองแร่สั งกะสี  รวมถึ งการผลิต
แคดเมยีมบริสทุธิจ์ากการรีไซเคิล ป ีพ.ศ. 
2565 ตลาดแคดเมียมทั่วโลกมีมูลค่า
ประมาณ 42.53 ล้านเหรียญสหรัฐฯ 
และคาดวา่จะมอีตัราการขยายตวัในชว่ง
เวลาทีค่าดการณ ์(CAGR : Compound 
Annual Growth Rate) ร้อยละ 2.43  
ซึง่คาดวา่จะมมีลูค่าตลาดเพิม่ขึน้ทัว่โลก
ประมาณ 49.11 ล้านเหรียญสหรัฐฯ 
ภายในป ีพ.ศ. 2571 (ทีม่า : Cadmium 
Market report 2023-2030) ในป ีพ.ศ.
2566 ประเทศทีส่ามารถผลติแคดเมยีม

แคดเมียม 
ตอนที่ 2
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ส�าหรบัประเทศไทยนัน้ยงัไมม่กีาร
ผลิตแคดเมียมในประเทศ เนื่องจากใน
การผลิตแคดเมยีมบรสิทุธิ ์จ�าเปน็ตอ้งใช้
เทคโนโลยีขั้นสูง เพ่ือป้องกันการเกิด
ปัญหาและผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม 
แม้ในอดีตที่ผ่านมา ประเทศไทยจะมี
เหมืองแร่สังกะสีและมีโรงถลุงแร่สังกะสี 
ซึ่งในการถลุงแร่สังกะสีจะได้แคดเมียม
เป็นผลพลอยได้ (by Product) แต่
แคดเมียมท่ีได้น้ันก็ไม่มากพอท่ีคุ้มค่าใน
การลงทุนเพื่อผลิตแคดเมียมบริสุทธิ์  
การใช้แคดเมียมในภาคอุตสาหกรรม 
ของไทยจะเป็นการน�าเข้าแคดเมียมใน               
รูปแบบแคดเมียมออกไซด์ (Cadmium 
Oxide) เพือ่ใชใ้นอตุสาหกรรมตา่งๆ เชน่ 
ชุบโลหะ เคลือบแผ่นเหล็ก ผลิตเม็ดสี 
เป็นต้น 

ต้ังแต่ เ ดือนมกราคม-เมษายน 
2567 ประ เทศไทยมี การน� า เ ข้ า
แคดเมียมออกไซด์ 20,000 กิโลกรัม 
เ พ่ิมขึ้น ร้อยละ 400 เมื่อเทียบกับ                
ช่วงเดียวกันของปีก่อน ซึ่งมีการน�าเข้า
เพียง 5,000 กิโลกรัม ทั้งนี้ปี พ.ศ. 
2566 ไทยมปีริมาณการน�าเขา้แคดเมียม
ออกไซด์รวม 14,700 กิโลกรัม คิดเป็น
มลูค่าประมาณ 3.44 ลา้นบาท สว่นใหญ่
เป็นการน�าเข้าจากประเทศจีน อินเดีย 
และเบลเยี่ยม 

ปัจจุบันแคดเมียมเป็นท่ีต้องการของภาคอุตสาหกรรมทั่วโลก ท�าให้มูลค่า
แคดเมียมในตลาดโลกมีแนวโน้มเพิ่มสูงขึ้นเรื่อยๆ โดยในปี พ.ศ. 2566 แคดเมียม               
มีราคาเฉลี่ยอยู่ที่ 4.1 เหรียญสหรัฐฯ/กิโลกรัม เพิ่มข้ึนจากปี พ.ศ. 2565 ท่ีมีราคา
เฉลี่ย 3.42 เหรียญสหรัฐฯ/กิโลกรัม ซึ่งราคาเฉล่ียของแคดเมียมในตลาดโลกมี        
แนวโน้มเพิ่มขึ้นนับตั้งแต่ปี พ.ศ. 2559 มีบางปีที่ราคาเฉลี่ยในตลาดโลกลดลงคือ               
ปี พ.ศ. 2563 ซึ่งเป็นปีที่เกิดการแพร่ระบาดของโควิด-19 ซึ่งส่งผลต่อการหยุดชะงัก
ของเศรษฐกิจทั่วโลก 

รูปที่ 1 ภาพแสดงปริมาณการผลิตแคดเมียมปี พ.ศ. 2566 
ที่มา : www.statista.com 

รูปที่ 2 ภาพแสดงราคาเฉลี่ยแคดเมียมในตลาดโลก 
ที่มา : www.statista.com 

(Refinery Production) ได้มากท่ีสุดคือ จีน โดยมีปริมาณการผลิตประมาณ 9,000 ตัน 
นับเป็นผู้ผลิตแคดเมียมรายใหญ่อันดับหนึ่งของโลก ตามด้วย เกาหลีใต้ แคนาดา           
และญี่ปุ่น ตามล�าดับ 

ที่มา :
• https://www.statista.com/

statistics/1023116/refinery- 
production-cadmium-world
wide-by-country/ 

• ht tps ://pubs .usgs .gov/                       
pe r i od i c a l s /mcs2024/
mcs2024-cadmium.pdf 

• https://www.linkedin.com/
pulse/2023-cadmium-market-
size-share-trends-forecasted-
dr6yf 

• https://www.customs.go.th 
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Reliable
Reliable measurement even during filling

Cost effective
Optimal utilization of the container volume

User friendly
Simple mounting and setup

 Crusher
Level measurement in the crusher
To be able to transport and further process the largest 
possible production volumes, the ore must have an
optimal size. To achieve this, the ore is crushed to 
the correct size in two stages, in a primary and then 
a secondary crusher. In order to enable an optimum 
throughput, and avoid choking or damaging the 
crusher, a reliable level measurement is required.

VEGAPULS 6X
Non-contact level measurement with radar in the crusher

Reliable measurement despite intense dust generation
High reliability ensured through noise immunity
Wear and maintenance-free, as measurement is non-contacting

VEGA Instruments Co.,Ltd. | 9 G Tower Grand Rama 9 |
24th Floor #GN03 North Wing | Rama 9 Road | 
Huay Kwang | Bangkok 10310 | Thailand
Phone : 0-2700-9240 Email : info.th@vega.com


